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TURKCE

"TECNO-GAZ" olarak Urun yelpazemizin bir Grinlnu satin almanizdan dolayi
sizlere tesekklrlerimizi sunar; sizleri bu kullanim kilavuzunu bastan sona
okumaya davet ederiz.

Bu kullanim kilavuzu makineyi dogru sekilde kullanmak igin gerekli tim bilgileri
ihtiva etmektedir.

Bu kullanim kilavuzundaki talimatlara tam olarak uymanizi ve kilavuzu
degistirmeksizin kullanicinin erisebileceqi bir yerde saklamanizi rica ederiz.

Bu kullanim kilavuzunun icerikleri, uretici degisiklikler ve iyilestirmeler
ekleyebilecegi igin herhangi bir uyari veya ilave yukumluluk sO0z konusu
olmaksizin degistirilebilmektedir. Bu kullanim kilavuzunun herhangi bir
bolimunu “TECNO-GAZ”In yazili izni olmaksizin kopyalamak veya tercime
etmek yasaktir.

URUNLERIMIZi GELISTIRMEMIZE YARDIMCI OLUNUZ!

Bu kullanim kilavuzunda bulmus olabileceginiz herhangi bir hata veya
tavsiyenizi asagidaki faks veya e-mail adresine gbndermeniz rica olunur.
+39-0521-833391 veya e-mail adresi: tp@tecnogaz.com.
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[ZLENEBILIRLIK

Urlin hatalari veya tagsima hasarini bildirmek igin, agagidaki bilgileri génderiniz:

iSIM LEVHASINI YAPISTIRINIZ
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BOLUM 2 UYGUNLUK DEKLARASYONU

Bu cihaz CE uygunluk kriterlerini yerine getirmekte olup asagidaki yonetmeliklere
uymaktadir:

2006/42/EEC Makineler Yonetmeligi
2006/95/EEC Elektrikli Malzemeler Yonetmeligi

2004/108/EEC Elektromanyetik Uyumluluk Yonetmeligi
97/23/EEC Basinc¢h Ekipmanlar Yonetmeligi

Orijinal uygunluk deklarasyonu kullanim kilavuzuna ek olarak temin edilmektedir.

DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA
CONFORMITY CE DECLARATION - DECLARATION CE DE CONFORMITE
KONFORMITATSERKLARUNG -DECLARATION CE DE CONFORMIDAD
Modulo: TPMS33 (ref. ISONEC 17050-1)

Nome del rliasciants - ManuTaciurer's Name - Mom de (@ Société delivrante - Name das Hersteller - Mombrne de expedidorn
TECNO-GAZ 5 pA_
Strada Cawvalli n. 4, 43038, Sala Baganza, Parma, ITALY

Oggetto deiia - Subject of - Chjst de I3 1- Batraffvon Erkianing - Otjsto 2 |3 deciaration
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BOLUM 3 GARANTI KOSULLARI

1)
2)

3)

4)

5)

6)

7)

SURE: Uriin, 12 (on iki) aylk bir siireyle garanti kapsamindadir.

HARIC TUTMALAR: Asagidaki unsurlar garanti kapsami disinda bulunmaktadir:

a) rutin bakim eksikligi, ihmal veya Grinin hatal kullanimi nedeniyle arizalar;

b) periyodik muayene ve bakim;

c) s6z konusu kusurlar teslimat aninda tespit edilmedik¢e kirilabilir parcalar,
sarfiyat malzemeleri veya parcalarinin tamiri veya degistirilmesi;

d) teknisyen lehine iscilik, tasima ve/veya seyahat gerektiren arizalar;

e) hatali veya uygun olmayan kullanimdan kaynaklanan ariza veya hasarlar;

f) su ve hava besleme sistemleri icerisinde bulunan Kkirliliklerden veya
ongorilmeyen kimyasal veya elektriksel olaylardan kaynaklanan ariza veya
hasarlar;

g) kullanim ve bakim kilavuzunda agikca belirtilmeyen deterjanlar, dezenfektanlar
veya sterilizasyon maddeleri veya islemlerinden kaynaklanan ariza veya
hasarlar;

h) plastik parcalarin dogal renk degisiklikleri.
KURULUM VE TEST RAPORU: Garanti kapsaminda herhangi bir talepte
bulunulabilmesi icin, alicinin, tim bolimleri Kullanici ve Kurulum Teknisyenince
tam olarak doldurulmus uygun kurulum ve test raporunu Ureticiye iade etmesi
gerekmektedir. Rapor, garantinin gecerliligini sirdirmek icin kurulumdan itibaren
15 glin icerisinde Ureticiye iade edilmelidir.
SINIRLAMALAR: Garanti, Aliclya, kusurlu pargalari licretsiz olarak tamir ettirme veya
degistirme hakki vermektedir. Bununla birlikte, garanti, kullaniciya makinenin
tamamini degistirme hakki vermemektedir. Uretici veya iciincii kisilerce tretilmis
olsun, kendi garanti sertifikalariyla birlikte temin edilen uygulanmis veya entegre
edilmis parcalarla ilgili olarak, ilgili sertifikalarinda belirtilen sartlar, sinirlamalar ve
istisnalar gecerli tutulacaktir. Garanti siiresi boyunca bir veya daha fazla tamirat
veya degistirme mudahalesinin performansi s6zi edilenlerin sona erme tarihini
degistirmez.

TALEPLER: Alicinin, garantinin uygulanmasi veya teslim edilen ekipmanin kalite

ve/veya sartlar ile ilgili taleplerde bulunmasinin gerekmesi halinde, alici higbir

durumda 6demeleri askiya alamaz ve/veya geciktiremez.

IHTILAFLAR: isbu garanti belgesinin uygulanmasi ve yorumu ile ilgili herhangi bir

ihtilafin ortaya cikmasi halinde, Parma (italya) mahkemeleri, cihazin satis

sozlesmesinin yapildig yere bakilmaksizin, s6z konusu konu Uizerinde tam yargi
yetkisine haiz olacaktir.

ISTISNALAR: Bu garanti kosullari ile ilgili olarak verilen &zel istisnalar alici lehine

herhangi bir hakkin kabulii anlamina gelmeyecek olup s6z konusu spesifik durumla

ilgili verilmis addedilecektir.
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8) MUHTELIF HUKUMLER: isbu Garanti Sertifikasinda acikca éngoriilmeyen konular
italyan Medeni Kanunu ve vyirirlikte bulunan ilgili italyan Kanunlarinda ihtiva
edilen hikimlerle idare edilecektir.

BOLUM 4 GARANTININ iPTAL EDILMESI

Garanti asagidaki hallerde iptal edilecektir:

a) Ekipmanin, dogrudan Uretim hatalarina atfedilemeyen darbe, alev, sivi dokilmeleri,
elektrik soklari, dogal felaketler, atmosferik olaylar veya baskaca sebepler
nedeniyle hasar emareleri géstermesi;

b) Kurulumun dreticinin talimatlarina uygun olarak yapilmamasi ve/veya yetkisiz
personelce yapilmis olmasi;

c) Ekipmanin, Ureticinin izni olmaksizin alici veya herhangi bir Gglincl kisi tarafindan
tamir, tadil edilmesi veya kurcalanmasi;

d) Garanti kapsamindaki midahale talebinde bulunuldugu anda, Urlinin seri
numarasinin ¢ikarilmis, silinmis, tahrif edilmis olmasi;

e) Usuline uygun olarak doldurulmus ve imzalanmis kullanim ve test raporunun
kurulumdan itibaren 15 gtin icerisinde Ureticiye iade edilmemis olmasi;

f) Alcinin, herhangi bir sebeple ekipman satin alimi ve/veya bakimi dolayisiyla
muaccel olan herhangi bir meblagin 6demesini askiya almasi ve/veya geciktirmesi;

g) Kullanim ve bakim kilavuzunda o6ngorilen planlanmis, periyodik bakim
mudahalelerine veya baskaca gerekliliklere uyulmamasi.



BOLUM 5 iADE YONTEMLERI

7.
8.
9.

Tum iadeler, Urlnler orijinal ambalajlari icerisine paketlenmis sekilde

gerceklestiriimelidir. Orijinal ambalaji igerisinde iade edilmeyen Urilnler agisindan,

musteriye ambalajin kendi maliyeti yansitilacaktir;

Tiim iadeler UCRETIZ olarak yapilmalidir;

Miisteri, Ureticinin Kalite Yénetim Sistemine uygun olarak “Misteri iadeleri

Yonetim Formu”nu doldurmak igin Ureticinin satis burolarindan yazili izin talep

etmek suretiyle iade konusunda 6n bildirimde bulunmalidir;

lade belgesi asagidakileri icermelidir:

e Uriin kodu;

e Fatura veya sevk irsaliyesi numarasi;

e Uriiniin seri ve parti numarasi;

e jade sebebi;

e “Misteri iadeleri Yonetim Formu” veya formun kendisinin bir ekli suretinin
etiket numarasi.

ladeler ancak (retici malzemeyi goérsel olarak inceledikten sonra kabul

edilebilecektir. Herhangi bir uyumsuzluk tespit edilmesi halinde, Ureticinin

takdirinde olmak lizere, iade malzeme musteriye geri gonderilebilir.

Tum iadeler acgisindan, miusteriye UGrlnin eski haline getiriimesi ve testi icin

Ucretlendirme yapilacaktir.

Garanti kapsaminda degistirilen bilesenler Ucretsiz iade edilmelidir.

Musteriye Ureticiye iadesi yapilmayan bilesenlerin maliyeti Ucretlendirilecektir.

Uretici nihai kullanicilardan iade kabul etmeyecektir.

10. Tamir amacli Uriin iadeleri kesin Grlin iadeleri ile ayni tarzda ele alinmaktadir.

LUTFEN DiKKAT

6185F ve 6185FA Uriun referansli ASM30 dokim makinesi 6180F Uriin
A referansli vakum pompasi ile tamamlanmaktadir. Vakum pompasinin

kendi ambalaji bulunmaktadir. DOkim makinesini geri godnderirken,

vakum pompasini da gondermeyi hatirdan ¢ikarmamaniz rica olunur.
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6 GENEL

BOLUM 6 ONLEMLER VE GUVENLIK ONLEMLERI

Cihaza, veri levhasinda belirtilen dogru akimla enerji saglayiniz.
Veri levhasini ¢cikarmayiniz.

Sistemin dogru bir topraklama konektort ile techiz edildiginden emin
olunuz.
Makineyi kuru bir bezle temizleyiniz.

Herhangi bir midahalede bulunmadan 6nce gli¢ kablosunun baglantisini
elektrik soketinden kesiniz.
Sadece orijinal yedek parcalar kullaniniz.

SASISEISIS

Yukaridaki uyarilarin gozetilmemesi iireticiyi herhangi bir bi¢imdeki sorumluluktan
kurtarmaktadir.

BOLUM 7 iRTIBAT BILGILERi VE FAYDALI ADRESLER

Teknik destek talepleri spesifik cihazin satildigi antrepoya veya bunun disinda
dogrudan asagidaki adrese gonderilmelidir:

TECNO-GAZS.p.A.

Strada Cavalli 4-43038 Sala Baganza— Parma — italya

Tel. +39 05218380 - Faks +39 0521833391 e-mail : info@tecnogaz.com

Website : http://www.tecnogaz.com

BOLUM 8 SEMBOLLER

Uretici

TECNO-GAZS.p.A. Strada Cavalli 4-43038 Sala Baganza— Parma — italya
2002/96/EC Yonergesi mucibince bu isaret calisma omri sonunda
Urinin bir kentsel atik olarak bertaraf edilmemesi gerektigini
gostermektedir.

Aliclya yonelik genel uyari ve bilgiler.

Bu sembolle iliskili isaretlere buytk itina gosteriniz.

>0 K

m
Mm

2006/42/EC YOnergesine uyum.
PE Harici koruma.


mailto:info@tecnogaz.com

Bar
°C
kg

Harici koruma.

Koruyucu TOPRAKLAMA konektord.

Alternatif akim.

Dikkat! Yuksek gerilim! Elektrik carpmasi tehlikesi!
Kullanim kilavuzunu dikkatli sekilde okuyunuz.

Belirtilen butona basiniz.

Pozisyon (Diyagram veya semadaki bilesenin tekabdl ettigi rakam).
Sekil.

Ohm (Elektrik direnci olcl birimi).
Saniye (zaman 6lc¢u birimi).

Vat (elektrik enerjisi Ol¢l birimi).
Hertz (frekans olcl birimi).

Milimetre (uzunluk 6l¢i birimi).
Amper (elektrik akimi 6lci birimi).
Volt (elektrik gerilimi 6lcu birimi).
Basing ol¢l birimi.

Santigrat derece (sicaklik dlcl birimi).
Kilogram (agirlik 6l¢t birimi).

Firin rotasyonu (Dokiim)

Baslatma / Durdurma

ACIK

KAPALI
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BOLUM 9  URUN ACIKLAMASI

ASM30 otomatik dékiim makinesi miinhasiran Dis Uriinleri Endiistrisi dahilindeki
kullanima yoéneliktir.

Makine, degerli, yari degerli ve degersiz metal alasimlarinin asagidaki kilavuzda
ihtiva edilen talimatlara gore az miktarlarda eritilip dokiimlerinin yapilmasina
yoneliktir.

Makinenin baskaca herhangi bir kullanimi yanhs kullanim olarak kabul edilecek olup
bedeni yaralanma ve/veya ¢evredeki ortama hasar ile sonuglanabilecektir.

Dokiim islemini gergeklestirmek igin, makine elektriksel ve pnomatik olarak “6180F “
referans numarali bir vakum pompasina baglanmalidir.

Bu pompa dokiim makinesinin kendisinin ayrilmaz bir pargasi olup ayrica tedarik
edilmektedir.

ASM30 is asagidaki bilesenlerden olusmaktadir:

- Diger bilesenlerin tamamini desteklemeye yonelik bir kasa (Poz.1 Sekil 1).

- Otomatik cevrim siresince kullaniciyi korumaya yonelik elektriksel ve pnomatik
bilesenleri incelemeye yonelik yatay bir kapak (Poz.3- Sekil 1) ile bir ist kapakla (Poz.4-
Sekil 1) tecghiz edilmis gikarilabilir bir kabin (Poz.2- Sekil 1).

-Bir kapak ve ilgili bir kilitleme mekanizmasi (Poz.7, Sekil 1) ile techiz edilmis bir firin
(Poz.6, Sekil 1).

Elektrik ekipmani, pndmatik bilesenler, sikistirilmis hava tanki ve firini déndiren
pndmatik motorun tamami firinin kendisinin sol tarafina yerlestirilmistir.

Dokim makinesinin sol tarafi elektrik panelleri, baslatma ve durdurma butonlari,
fonksiyon yonetim kontrolleri, renkli gosterge ekrani ve SD kart girisini icine alan bir
kontrol panelini (Poz.27, Sekil 1) ihtiva etmektedir.

Makinenin arkasinda asagidaki elemanlar bulunmaktadir:

Elektrik gli¢ kablosu (Poz.15, Sekil 2)

Sikistirilmis hava baglantisi tlipi (Poz.16, Sekil 2)

Vakum pompasina baglanti tipl (Poz.17, Sekil 2)

Argon gaz silindirine baglanti tipl (Poz.18, Sekil 2)

ilgili koruma cihazlarinin yani sira vakum pompasina giic soketi

(Poz.20, Sekil 3).

Devre kesici anahtarli ana elektrik salteri (Poz.22, Sekil 3).

6185FA modeli, metalin, inert bir ortamda eritilmesine imkan veren bir argon ekipmani
ile techiz edilmis olarak tedarik edilmektedir.
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BOLUM 10 TEKNIK OZELLIKLER

Mekanik:
Boyutlar (Y,U,D) 650, 610, 570 mm
Agirhk 140 kg
Ambalaj boyutlari (Y,B,D) 900 x 700 x 700 mm
Malzeme Demir
Elektrik:
Gii¢ kaynagi gerilimi 230 Vac
Fazlar 1
Frekans 50 Hz
Hat korumasi: diferansiyel devre kesicisi 16 A—10 mA
Vakum pompasi gii¢ kaynagi korumasi 6A
Maksimum gii¢ sarfiyati 3.5 Kw
Harici topraklama korumasi PE
Sinif 1
2 m gii¢ kablosu 2 x 2.5 mm? + toprak
Kablo baglanti fisi 16 A + toprak
Vakum pompasi elektrik prizi 16 A + toprak
Pnématik:
Giris — yaglanmamis kuru hava 7 —10 bar
Sarfiyat 50 NI x ¢evrim 0.05 m3 x ¢evrim
Emniyet vanasi - kalibrasyon 7 Bar
Hizli konektorli ikmal tiipi Diam. 8x6mm
[slevsel:
Maksimum dokiim sicakhigi 1590 °C
Maksimum pota kapasitesi 150 g (altin olarak
raporlanmistir)
Akustik:
Ses gii¢ seviyesi Lwa (vakum pompasi ile) 68.3dB (A)
Ses gii¢ seviyesi Lwa (fanile) 63.6 dB (A)
Ses gii¢ seviyesi Lwa (basing diisiiriicii ve sesli uyarici ile) 88.0dB (A)
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Sekil 1
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Sekil 2

Sekil 3
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BOLUM 11 AMBALAILAMA, TASIMA VE SAKLAMA

1) AMBALA)J

Ahsap bir palet Uzerine yerlestirilmis ve kaymamasi icin tespit edilmis makine daha
sonra polistren kopuk levhalarla astarlanarak oluklu karton kutu icerisine
yerlestirilmistir.

Karton kutu palete zimbalanmis ve ayrica ambalaj bandi ile tutturulmustur.

Dokim makinesi 6nceden kurulumu yapilmis isitici bloku ile ambalajlanmistir.
Makinenin seri numarasi ambalaj Gzerinde gosterilmektedir.

2) TASIMA

Ambalajlanmis makine (150 kg) mekanik olarak kaldiriimahdir (Sekil 4) Tasimasi
asagidaki gibi gergeklestirilmelidir:

a) Darbe veya sallanma olmaksizin diizglince.

b) Cihazi bir yana yatirmaksizin veya ters ¢evirmeksizin.

c¢) Cihazi neme maruz birakmaksizin.

3) SAKLAMA

Makine -10°C ve +40°C arasindaki bir sicaklkta kuru bir yerde saklanmalidir. Makineler
birbiri Gzerine yigilmamalidir.

STORAGE

:‘ TRANSPORT ||| /

Sekil 4
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BOLUM 12 KURULUM

A Makine higbir surette potansiyel olarak patlayici ortamlarda
kullanilmamalidir.
A Cihazi ambalajindan g¢ikararak biitiinligini dogrulayiniz.

Tasima kaynakli herhangi bir hasarla karsilasildig takdirde, iireticiyi
durumdan derhal haberdar ediniz.

A Ambalaj tiim garanti siiresi boyunca saklanmalidir.

Uretici orijinal ambalajsiz iadeleri kabul etmemektedir.

1) Makinenin kurulumu yetkili personelce gerceklestirilmelidir.

Makinenin ambalajindan c¢ikarilma islemi ayni zamanda alinan malin butinliGgina
dogrulamasi gereken kurulum teknisyenince yerine getirilmelidir.

Ambalaj bilesenleri tim garanti slresi boyunca saklanmalidir; s6z konusu ambalaj
malzemeleri makinenin tasinacak olmasi halinde kullaniimahdir.

Makine her biri 150 kg’lik minimum glivenlik yikli kapasitesine sahip iki kusagin
kullanimi ile ve mekanik olarak kaldirilmalidir. Makine kasasinin altindaki bélmelere
sokulan s6z konusu kusaklar (Sekil 5) esit 6lcide makineyi ¢epecevre sarmali ve
mekanik kaldirma ekipmaninin kancasina baglanmalidir. Makinenin kendisi ile
istenmeyen herhangi bir temasi engellemek icin tasima islemeleri sirasinda kaldirma
ekipmanini giivenli bir mesafede tutunuz.

A

LIFTIMG

f%w B o)\
- O w
Sekil 5

Kullaniclya gereksiz herhangi bir risk olusturmaksizin dokim makinesinin optimal
kullanimini temin etmek icin, yakindaki ve cevre ortamdaki kisiler ve makine asagidaki
sekilde konumlanmalidir.

Makineyi 50-70 cm yuksekliginde mikemmel sekilde diz bir kaide (tezgah) Uzerine
yerlestiriniz.

Tezgah, stabil olmali (oynamamali) ve 200 kg’hik minimum bir yika tasiyabilmelidir.
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6044F — 6047F Urlin referans numarali bir aksesuar cekmecesi ve bir vakum pompa
bolmesi ile tamamlanmis dokim makinesi kabini optimal konumlanmaya izin
vermektedir.

Makinenin muhtelif parcalarina erisimi kolaylastirmanin yani sira kullanim sirasinda
hareket 6zgirligine imkan vermek icin makineyi dar alanlarda konumlandirmaktan
kaginmaniz tavsiye olunur.

Makine Uzerindeki alan dolap veya raf Unitesi ihtiva etmemelidir; i1sitma islemleri
sirasinda firindan ¢ikan sicak hava s6z konusu unsurlara zarar verebilir.

Makinenin yakininda yanici maddeler veya isiya hassas malzemeler/nesneler (basincl
kaplar veya sprey silindirleri) saklamayiniz.

Makineyi, yeterince havalandirilmis veya bir tahliye sistemi ile techiz edilmis bir ortam
dahilinde konumlandiriniz.

Silindir 6n isitma firininin civarl firrndan makineye aktarmalar sirasinda sicakliginin
azalmasini engellemek i¢in bagimsiz olmalidir.

Makineyi konumlandirmadan 6nce c¢alisma ylzeyi icin uygun ylksekligi hesap ediniz.
Kullanici kararsiz pozisyonlar tstlenmeksizin pota icerisini gorebilmelidir.

Tezgahin yiksekligi ayarlanamadigi takdirde, kullanici icin uygun bir ylikseklik olmasi
icin daha kisa bir tezgah veya calisma akanini uygun hale getirmek icin saglam bir ara
parc¢asi kullaniniz.

Bir donme tehlikesine sebep olabilecekleri igin platform veya basamaklar
kullanmayiniz.

Kurulum alanimin aydinlatmasi mevcut standartlara uymahdir.

2) Makinenin baglantisinin yapilmasi ve devreye alinmasi:

Bu islemin gergeklestiriime kriterleri ve yontemleri ayni zamanda kullanicinin blyik
menfaatine oldugu icin, uygun bir kurulum icin yerine getirilmesi gereken islemlerin
tamami asagida agiklanmaktadir.

1) Makineyi konumlandirmadan once, kullanicinin boyuna gore calisma yizeyi icin
uygun yuksekligi hesaplayiniz.

Tezgahi mimkin mertebe 6n i1sitma firininin yakininda, ferah, havalandiriimis ve iyi
aydinlatilmis bir ortama konumlandiriniz.

Mikemmel bir seviyenin s6z konusu oldugundan emin olduktan sonra makineyi
konumlandiriniz.

2) Ana salterin (Poz.22, Sekil 3) “0” konumunda (kapal) oldugundan emin olunuz.
Elektrik fisini (Poz.15, Sekil 2) asagidaki 6zelliklere sahip bir elektrik prizine takiniz:

A) Tek faz 230 V + topraklama gerilimi

B) Frekans 50 Hz.

C) Diferansiyel devre kesicili 16 A minimum akim.

Elektrik prizi tedarik edilen elektrik kablosunun erisebilecegi konumda, makinenin
yanina yerlestirilmelidir.
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Makinenin maksimum gig sarfiyati 3.5 W’tir.

Dolayisiyla, sistemin toplam glicline dayali olarak, es zamanli olarak baska makineleri
calistirmak icin yeterli marjin olup olmadigini kontrol ediniz.

Sebekenin glicl limitinde ise, dokiim makinesini kullanirken baska yardimci
uygulamalarin g¢alisir durumda olmadigindan emin olunuz.

Elektrik sebekesine asiri yikleme yapma elektrik gtic kaynaginin kesilmesine, devam
etmekte olan isin kalitesi acisindan ciddi neticeler dogmasina sebebiyet verecektir.

3) Uriinle tedarik edilmis bulunan mavi boruyu minimum 7 Barlik bir basing degeri,
maksimum 10 Barlik bir basin¢ degeri ve 100 n | / dakikalik minimum akis degeri
bulunan (kuru ve yaglanmamis) bir sikistiriimis hava ¢ikisina baglayiniz;

islem bittiginde, borunun disi hizli konektériinii (Poz.16, Sekil 2) erkek konektore
(Poz. 23, Sekil 3) baglayiniz.

4) Beyaz boruyu (Poz.17, Sekil 2) vakum pompasinin emme tertibatina ve disi hizli
konektori de erkek konektore (Poz. 24, Sekil 3) baglayiniz.

5) Vakum pompasinin tapasini (Poz.14, Sekil 2) dokim makinesi tzerindeki ¢ikisa
(Poz. 20, Sekil 3) takiniz.

6) Cihaz, argon gaz islevselligi ile techiz edilmis ise, sar boruyu (Poz. 18, Sekil 2)
ARGON gaz silindirinin basing dusuricustine baglayarak 3 Barlik bir basing degerine
ayarlayiniz. islem bittiginde, borunun disi hizli konektériinii erkek konektére
uygulayiniz (Poz.25, Sekil 3).

7) DIKKAT: Kablo ve borularin konumlandirilmas: kullanici ve/veya personel
acisindan takilma tehlikesi teskil etmemelidir.

3) Makineyi aktive etme ve ayarlama:
Sekil 2-3’te tanimlandigi sekliyle baglantilarin yapilmasinin ardindan, st kapak ile firin
kapaginin acik oldugundan emin olmak icin kontrol islemi yaparak ana salteri aktive
ediniz (Poz.22, Sekil 3).
“ON” [ACIK] butonuna basiniz. Gosterge ekrani aydinlanacak ve birkag¢ saniye sireyle
uretici logosu (Ekran A) goriintiilenecektir. Daha sonra, ekranda, gergeklestirilen en son
cevrimle birlikte makinenin statlsi gorintilenecektir (Ekran BO).

Ekranda “FURNACE NOT IN POSITION" [FIRIN KONUMDA DEGIL] gériintilendigi
takdirde, bu, firinin dikey pozisyonda olmadigi anlamina gelmektedir.

Aslinda, hava tanki icerisindeki basing yeterli degilse, firin donerek kendisini
A orta seviye pozisyonuna hizalayabilecektir. Bu durumda, harekete gecirilmemis
ana selenoid vanasi, giris havasinin, tanka ylkleme yapmasina izin
vermeyecektir. Dolayisiyla, “OFF” [KAPALI] butonuna basmak suretiyle,
makineyi kapatmak ve firini, kapak yatay bir pozisyonda hizalanacak sekilde
hareketinin sonuna kadar mantel sekilde dondiirmek gerekli olacaktir.

Bu manevrayi gergeklestirdikten sonra, mesaj kaybolacak ve tank ylkleme
yapmaya baslayacaktir.
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4) Dil segimi.
Makineyi aktive etmeden 6nce, Madde 8 Paragraf 15’te belirtildigi gibi, “MENU"ye
erisim saglayarak tercih edilen dili seginiz.

BOLUM 13 iSLEVSELLIK ACIKLAMASI

Onceki bolimde belirtildigi gibi, dokiim makinesi kiicik miktarlardaki metallerin
eritiimesine ve onceden tespit edilmis otomatik bir cevrimi izlemek suretiyle de
muteakiben dokim yapilmasina imkan vermektedir.

1) Metal UrlinU bir mikroislemci ile kontrol edilen bir elektrikli rezistans vasitasiyla bir
pota icerisinde eritilmektedir. (Sekil 6’da FIGUR A).

Erime bir kez gerceklestirilince, kullanici firini kapatir ve miteakip metal dokim
asamasi baslar.

Dokim asamasi Ug¢ islem halinde kendiliginden gerceklesir:

2) Firin icerisinde vakum olusturulmasi: Havanin ve flizyon gazlarinin c¢ikarilmasi
kabarciklarin olusumunu engeller ve sivi metalin kalip icerisine dokilmesini kolaylastirir
(Sekil 6’da FIGUR B);

3) Firnin rotasyonu: Metal, kontrolli bir sekilde silindir igerisine dokulir (Sekil 6’da
FIGUR C);

4) Firinin basinglandirilmasi: Rotasyon bir kez tamamlandiginda, sikistirilmis hava firin
icerisine yollanir. Hala sivi durumda bulunan metal, doékilme sirasinda karsilasilan
direnclerin Ustesinden gelinerek, kapi icerisine preslenir ve en siki alanlara dahi dolmasi
saglanir (Sekil 6’da FIGUR D).

Basinglandirma asamasi, metalin katilasmasina imkan verecek yeterlilikte bir zaman
olan seksen saniyelik bir stireden olusmaktadir.

80 saniye gectikten sonra, firin kendiliginden orijinal konumuna dénecek ve kullanici da
kaliba dokilen parcgayi cikarabilecektir.
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BOLUM 14 KULLANICI GUVENLIGI

1) KULLANICININ CALISMA POZiSYONU

Eritme sureci Gi¢ asamadan olusmaktadir:

1) Firinin 1sitilmasi (otomatik)

2) Eritme (gorsel kontrolli)

3) Dokiim, basinglandirma ve sogutma (otomatik)

ilk asama sirasinda kullanicinin mevcudiyeti gerekli degildir. Isitma cevrimi otomatik
olarak gerceklesmekte ve ayarli sicakliga bir kez ulasilinca makinenin bir sonraki
asamaya hazir oldugunu belirtecek akustik bir sinyal isitilecektir.

Eritme slireci sirasinda, kullanici, metalin erimesini gozlemlemek icin gerekli kisisel
koruyucu donanimin timuyle makine 6niinde ayakta duracaktir.

Kullanicinin  bakis agisi, kullanicinin, (koyu koruyucu gozlikler kullanarak) pota
icerisindeki metalin durumunu gérmesine imkan verecektir.

Makinenin normal kullanicisinin yerine boy pos olarak daha kisa biri gectigi takdirde,
calisma faaliyetlerine baslamadan 6nce, cihazin yeni kullanicisinin ¢alisma konumunun,
islemlerin normal sekilde gerceklestirilmesine izin verecek sekilde oldugundan emin
olunuz.

Dokim ve sogutma islemleri otomatik olarak gerceklesecegi icin, kullanici midahalesi
gerekmemektedir.

Bununla birlikte, bu seksen saniyelik asama esnasinda, islem ¢evrimi tamamlandiginda
silindiri ve potayi gikarabilmek ve bunun yani sira da kapagi agmak suretiyle makineyi
sogutmak icin, gerekli kisisel koruyucu donanimin timu Uzerindeyken makinenin
oninde kalmasi iyi bir fikir olacaktir.

2) ISLEV SIRASINDA ZARARLI MADDE EMISYONLARI

Daha once de ifade edildigi gibi, 1sitilmis grafit pota karbondioksit olusturmak tzere
havadaki oksijenle tepkimeye girmektedir.

Operatore/kullaniciya zararl olmayan oldukca az miktarlarda gazlar tretilmektedir.
MAKINENIN, YETERLi SEKILDE HAVALANDIRILMIS VEYA BIR TAHLIYE SISTEMi iLE
TECHIZ EDILMI$ BIR ORTAMDA KONUMLANDIRILMASI SALIK VERILIR.

ISLEME FAALIYETLERI ILE iLGILi OLMAYAN YABANCI MADDELERIN FIRINA SOKULMASI
ZARARLI URETIME VEYA KIiRLETiCi GAZLARIN HUSULE GELMESINE YOL ACABILIR.

URETiICi MAKINENIN UYGUN OLMAYAN KULLANIMININ SEBEP OLDUGU
ZARARLARDAN DOLAYI SORUMLULUK USTLENMEYECEKTIR.
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3) OTOMATIK CEVRiM SIRASINDA MAKINE KULLANICISININ GUVENLIGI

Kapi (Poz.4, Sekil 1) dokim ve basinglandirma asamasinin baslatiimasi igin
kapatilmalidir.

Vakum pompasi calismaktayken, firin icerisindeki atmosferik basin¢ kapagin acilmasini
engelleyecektir.

Kapagi glic kullanarak agmaya calismayiniz; acil bir durum halinde, makineyi kapatmak
icin “OFF” butonuna basip firin basincinin normale donmesi icin bekleyiniz.

Kapi, bir kez kapatilinca agilamamaktadir. Emniyet cihazi vasitasiyla kilitlenmekte olup
otomatik cevrim tamamlanana kadar bu durumda kalacaktir (Bakiniz Sekil 9 Poz.30).
Ariza veya baskaca herhangi bir sebeple islevselligin zayif olmasi nedeniyle makinenin
kapatilmasi gerektigi takdirde, “OFF” butonuna basiniz; bu durumda makinenin elektrik
glc kaynagi derhal kesilecektir.

Firiln donmekteyse veya bas asagi ise, derhal dinlenme pozisyonuna donecek ve hava
basinci salinacaktir.

Firnnn kapisi ancak firin dinlenme pozisyonuna dondidginde ve makineye “ON”
butonuna basmak suretiyle tekrar eneriji verildikten sonra agilacaktir.

4) POTANSIYEL RiSKLi ELEKTRiKLi PARCALAR

POTA YERINE FIRIN BOLMESI iCERISINE YABANCI NESNELERIN GIRMESINi ENGELLEMEK
MUMKUN DEGILDIR.

MUFLA ICERISINE YABANCI MADDELERIN SOKULMASI ELEKTRIK CARPMALARINA
VE/VEYA ISITMA BILESENININ HASAR GORMESINE SEBEP OLABILMEKTEDIR.

URETICi SOZ KONUSU iSLEMLERDEN KAYNAKLANAN BEDENi YARALANMALAR VEYA
MAKINENIN KENDISINiN MARUZ KALDIGI HASARLARDAN DOLAYlI SORUMLULUK
YUKLENMEYECEKTIR.

5) HASARA SEBEP OLABILEN MANUEL iSLEMLER

Makinenin kullanima hazirlanmasi, potalarin kullanimi, silindirlerin kullanimi ve eritme
sureci ile ilgili mantel islemlerin tamami sil nitelikte kazalara sebebiyet
verebilmektedir.

Bariyerlerin kullanimi makinenin kendisinin kullanimini engelleyecegi icin, cihaz
kullanicisini bu risklere karsi korumak olasi degildir.

S6z konusu risklerden kaginmak veya s6z konusu riskleri sinirlandirmak igin, kullanicinin
gerekli kisisel koruyucu donanimi giymesi gerekmektedir (Sekil 7).

Pota ve silindirlerin, tedarik edilmis uygun masalar kullanilarak idare edilmesi
gereklidir (Bakiniz Sekil 7A).
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URETICi MANUEL ISLEMLERIN YERINE GETIRILMESINDEN KAYNAKLANAN BEDENI
YARALANMALAR VEYA MAL HASARLARINDAN DOLAYI SORUMLULUK
YUKLENMEYECEKTIR.

BOLUM 15 KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD)

1) KULLANICININ KORUNMASINA YONELIK AKSESUARLAR

D6kim makinesinin  kullanimi kullanicinin  etkin korunmasi ve guvenligi ile ilgili
asagidaki aksesuarlarin kullanimini gerektirmektedir: bir yiz koruma maskesi, bir
oronazal maske, termal korunma eldiveni, bir termal korunma 6nligu, koyu gozlik ve
kiskac.

Makine ile birlikte tedarik edilen, Sekil 7 A’daki koyu gozIiik ve kiskag istisnasiyla, kalan
aksesuarlar uretici tarafindan temin edilemedigi icin misteri tarafindan saglanmalidir.

Uzman bir yeniden satici ile irtibat kurunuz.
O . l Sekil 7

2) SILINDIR VE POTA ISLEMINDE MASA KULLANIMI

Sekil7A
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BOLUM 16 AKSESUARLAR

1) Tedarik edilen aksesuarlar
Dokim makinesini calistirmak acisindan vazgecilmez aksesuarlar asagida
listelenmektedir:

Adet Tanim Kod \

1 Silindir i¢ cap 27 mm boy 50 mm 1X SARA236

2 Silindir ic cap 45 mm boy 60 mm 3X SARA237

2 Silindir iccap 57 mm boy 60 mm 6X SARA238

1 Silindir i¢ cap 69 mm boy 60 mm 7X SARA239

1 Silindir i¢c cap 86 mm boy 60 mm 9X SARA240

1 Silindir tabani SARA246

2 Silindir tabani SARA242

2 Silindir tabani SARA243

1 Silindir tabani SARA244

1 Silindir tabani SARA245

1 Silindir tabani (sasi) SNCA140

1 Silindir baslik tabani (sasi) SARA289

1 Silindir adaptori 1X (Bakiniz Sekil 10 Poz. C) SARA241

2 Grafit pota SARA279

1 Grafit pota haznesi SARA278

2 Alimin pota SARA276

1 Carborex pota SARA277

1 HERA SP99 tablet paketi SARA231

1 Masa SARA232

1 Koyu gozlik CM61005
mt.2 | Mavi Rislan hortum CPRGO16+SATA441
mt.2 | Beyaz Rislan hortum CPRGO15+SATA442
mt.2 | Sari Rislan hortum (argon gazi icin) CPRGO18+SATA443
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2) Talep lizerine mevcut aksesuarlar

SATA901 serbest genisleme kiti asagidakilerden olusmaktadir:

Adet Tanim Kod
1 Taban 1X SATA904
1 SILINDIR ADAPTORU 1 SARA241
1 Taban 3X SATA905
1 | SILINDIR 1X SATA914
1 Taban 6X SATA906
1 SiLINDIR 3X SATA915
1 Taban 9X SATA907
1 SILINDIR 6X SATA916
1 Taban sasisi SATA908
1 SILINDIR 9X SATA917
5 Sasi baslik tabani SARA289
1 | SASi SILINDIRI SATA918

ONEMLI!

SARA 289 baslik tabani sadece bir kaplama igin kullanilabilmektedir.

1X silindir adaptérii ayni zamanda 1X serbest genisleme silindiri igin kullaniimalidir.
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BOLUM 17 CALISTIRMA TALIMATLARI

1) KAPI VE KAPAGIN ACILIP KAPATILMASI:

Firinin kapisi pim etrafinda dénmektedir (Poz.11, Sekil 9).

Kapiyt agmak icin, Sekil 9’da gosterilen A, B, C ve D hareketlerini gerceklestiriniz.

A) Sirgi sapini (Poz.10) A okuyla isaret edilen yonde (yukari dogru) ceviriniz.

B) Yanal sapa B okuyla gosterildigi gibi asagi dogru bastiriniz (Poz.8).

C) Stirgliyu (Poz.9) C okuyla isaret edilen yonde kaydirmak i¢in sapi (Poz.10) kullaniniz.
D) Kapagi D okuyla gosterildigi gibi kaldirmak icin yanal sapi kullaniniz (Poz.8).

Daima gosterilen, 1s1 yalitilmis saplari kullaniniz; kapaga veya firina

AN dokunmayiniz.
Yanma tehlikesi.

Kapi (Sekill0, Poz.4) firin rotasyonu asamasi sirasinda kullaniclyt koruma islevi
gormektedir.

iki yanal kilavuz boyunca kaymaktadir; acmak icin, okla gosterilen ydénde sapi (Poz.5-
Sekil10) cekiniz.

Sekil 9’deki Poz.30 ile gosterildigi gibi, bir anahtarla aktive edilen emniyet cihazi donme
asamasi sirasinda kilitli kapiyr korumaktadir.

Bu emniyet cihazi ariza yaptigl takdirde, makine, islemeyi engelleyecek ve kapinin
acilmasi engellenecektir.

Boyle durumlarda, kapiyr agmak icin, her seyden 6nemlisi de givenlik cihazini tamir
etmek icin teknik destek istenmelidir.

DIKKAT:

Kapi kilitleme mekanizmasim1 kurcalama cihaz kullanicis1 acisindan ciddi risklere
sebebiyet verebilir. TECNO-GAZ cihazi kurcalama nedeniyle meydana gelecek
bedeni yaralanma veya mal hasari dolayisiyla sorumlu tutulmayacaktir.
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2) KONTROL PANELININ ACIKLANMASI:

Daha once belirtildigi tizere, kontrol paneli (Sekil 11) asagidakilerden olusmaktadir:
Arizalar halinde kullanima yonelik mevcut programlama ve otomatik tanilama
mendulerinin yani sira, isleme sirasinda makinenin muhtelif durumlarini gercek zamanlh
olarak gosteren renkli gosterge ekrani.

Makinenin elektriksel gli¢c ikmalini aktive etme amaciyla islev géren bir “ON” (Poz. A)
butonu. Bu butona basildiginda, gosterge ekrani aydinlanacak ve (retici logosu
goruntilenecektir.

Elektriksel glic ikmalini deaktive etme amaciyla islev géren bir “OFF” (Poz. B) butonu.
iki islevli bir “START/STOP” butonu (Poz. C): “START” butonu islemi aktive etmek icin
“STOP” butonu ise (ili¢ saniye sireyle basili tutularak) islemi kesmek icin
kullanilmaktadir.

Bir “CAST” [DOKUM)] butonu (Poz. D) diikiim asamasini aktive eder.

Bir “UP” [YUKARI] butonu (Poz. F) gosterge ekraninda gosterilmekte olup yukaridaki
semboll tasimaktadir.

Bu buton arzu edilen islevi segmek icin gostergede imleci yukari dogru hareket ettirir.
Bir “DOWN” [ASAGI] kontrol butonu (Poz. G) gdstergede imleci yukari asagi hareket
ettirir.

Bir “OK” butonu (Poz. H) arzu edilen islevi teyit etme ve sonraki ekrana ge¢cme islevine
sahiptir.

“SD kartini” sokmaya yarayan bir giris kullanicinin asagidakileri yapmasina imkan
vermektedir:

islem verilerini disa aktarip kaydederek harici bir bilgisayardan ¢ikti almayi saglama.
Herhangi bir ariza halinde (reticiyle e-mail yoluyla makine statist konusunda
iletisimde bulunma ve gergek zamanli tani alma.
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3) GOSTERGENIN ACIKLANMASI:
“ON” butonu (Poz. A) makinenin elektriksel gli¢ kaynagini aktive eder. Bu butona

basildig takdirde, gosterge, Ureticinin logosu ile yazilm strimini iceren “A” ekranini
gosterecektir.
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ilk ekran olan “B0” ana ekrani iretici logosundan hemen sonra goriintiilenmekte olup
dort bolgeye bolinmistir (bakiniz Sekil 12).

Her bir bolge islem sirasinda makinenin statisini temsil eden ikonlari veya bunun
disinda muhtelif mevcut islevleri segmek veya konfiglire etmek icin kullanilabilecek
metin Ogelerini icermektedir.

“A” bolgesi g alana ayrilmistir: Soldaki alan verileri, ortadaki alan saatleri ve dakikalari,
sagdaki alan ise makinenin seri numarasini géstermektedir.

“B” bolgesi bes alana ayrilmistir: S6z konusu alanlarin her biri, bir islem parametresini
gostermektedir. Sagda “TANK” gorilmektedir, bunu, icerisinde ihtiva edilen havanin
basing degeri ve tank semboli izlemektedir. Tank semboli mavi ise, bu, tankin isletme
basincinda oldugunu géstermektedir. Basing seviyesi yeterli degilse, tank semboli mavi
yanip sonecek ve degeri ayni zamanda yanip sonerek gorintilenecektir. Basing degeri
iki bardan daha distk ise, tank semboli gri renge donlisecektir.

Firin basinci durum gostergesi tank sembolliniin hemen altinda yerlesiktir. “FURNACE”
[FIRIN] mesaji goriintlilenmekte, bunu, firinin igerisinde ihtiva edilen havanin basing
degeri izlemektedir. Firin basinci dis ortaminkine esit oldugunda sembol gri, vakum
sartlari altinda sari, sikistirma sartlari altinda ise mavi olacaktir.

Blyuk harflerle gosterilen firinin sicakhk degeri B bolgesinin ortasinda yer almakta olup
bunu nispi Olcim degeri izlemektedir. Firinin glc¢ kaynagi gerilim degeri sagda
gosterilmektedir. Bu deger 200 voltun altina indigi takdirde yanip sénecektir. Muhtelif
islem asamalarinda makinenin tiikettigi glic degeri hemen asagida gosterilmektedir.

C bolgesi U¢ alandan olusmaktadir: sagdaki ilki merkezi alandan segilecek islevi
gosteren imle¢  semboliiniin  bitisigindeki  “SELECTION”  [SECIM]  mesajini
gorintilemektedir.

Merkezi alan asagidaki sirada dort opsiyonu gostermektedir:

“MENU” tim islevlere erisimi saglar.

“PROGRAM”, gergeklestirilen en son eritme ¢evriminin sayisi ile birlikte, alagimin adiyla
ve eritme sicakligl ile tanimlanmakta olup bu opsiyon kullanicinin tim kaydedilmis
programlar arasinda kaydirma yapmasina imkan vermektedir.

“GAS” [GAZ] kullanicinin argon gaz dagitimini etkinlestirmesine veya argon gaz dagitimi
etkinligini kaldirmasina imkan vermektedir.

“TEST CYCLE” [TEST CEVRIMI], kullanicinin, makinenin dogru mekanik ve pn&matik
islevselligini dogrulamak icin firini 1sitmaksizin bir is ¢cevrimi gerceklestirmesine imkan
vermektedir.

Asamalarinin timduyle firinin bir gorintist solda gosterilmektedir. Bu mesaj islem
sirasinda degismekte olup firinin durumunu sinoptik olarak temsil eder.

D” bolgesi ise lic alana bélinmektedir: Soldaki alan bir “DOWN” [ASAGI] sembolii ihtiva
etmektedir. Bu alan secim imlecini asagi dogru hareket ettirmek icin asagidaki butona
basmak suretiyle aktive edilebilmektedir (Poz. G).
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Ortada “OK” mesaji gorintilenir ve bu, asagidaki butona basmak suretiyle secilmis
fonksiyonun teyit edilmesine imkan vermektedir (Poz. H).

Sagdaki alan bir “UP” [YUKARI] semboli ihtiva etmektedir. Bu alan se¢im imlecini
yukari dogru hareket ettirmek icin asagidaki butona basmak suretiyle aktive

edilebilmektedir (Poz. F).
A ve D bolgeleri tim ekranlarda daima gorulebilir durumdadir.

m/ M7 1T hh: m i /N PRooooec

W b5 FLRNACE TEMPERATLRE LINE 030 Y

20 C

| KEXXXKR R XHCO0LE XX
PPROGRAM N
i[ASTINE TEMPERATLRE  sex °C

§ BAS o

TEST DVCLE

VIDED BO
Sekil 12

I § —=F 7778
TE § s

70N [ —=1

ZDNED—*;”””””




TURKCE

4) MEVCUT iSLEVLERIN ACIKLAMALARI:

Bir islevi segmenin ana ekrani yukarida tanimlanandir.

imleci arzu edilen pozisyon Ulizerinde konumlandirmak icin “UP" ve "DOWN" kontrol
butonlarini kullaniniz.

1) Mendilere girmek icin, sadece imleci “MENU” maddesi lizerine konumlandirarak
asagidaki “OK” butonuna basmak suretiyle teyit ediniz.

Gostergede C ekrani goriintlilenecektir: Ana mend.

2) imleci “PROGRAM” (iizerinde konumlandirarak onaylamak icin “OK” butonuna
basiniz. Program numarasi aydinlatilacaktir. Kaydedilmis tim programlar arasinda gegcis
yapmak icin “UP" ve "DOWN" kontrol butonlarini kullaniniz.

3) Arzu edilen programi sectikten sonra, onaylamak icin “OK” butonuna basiniz. imleci
“GAS” maddesi lUzerinde konumlandirmak ve onaylamak icin “OK” butonuna basmak
suretiyle, kullanici argon gazi dagitimini aktive etmek veya deaktive etmek icin “UP" ve
"DOWN" kontrol butonlarini kullanabilir.

Her iki durumda, “START” [BASLAT] butonuna basmak suretiyle ekran Uzerindeki
program kullanilarak bir dokim ¢evrimi baslatilabilmektedir.

4) imleci daha asagi hareket ettirerek “TEST CYCLE” maddesi lizerine konumlandiriniz.
Onaylamak icin “OK” butonuna basiniz. Ekranda “CLOSE THE COVER AND THE DOOR,
PRESS “OK” TO ACTIVATE THE PUMP” [KAPAK VE KAPIYI KAPATARAK POMPAYI AKTIVE
ETMEK ICIN “OK” BUTONUNA BASINIZ] mesaji goriintiilenecektir. Bu talimatlar, firini
Isitmaksizin gergeklestirilebilen bir test ¢evrimini baslatmak igin kullanilabilmekte olup
cevrimin kendisinin mekanik ve pnomatik islevselliklerini dogrulama islevi gormektedir.

5) MENU ACIKLAMALARI:

Daha oOnce de belirtildigi gibi, mendlere, imleci “MENU” maddesi Uzerinde
konumlandirmak ve onaylamak igcin  “OK” butonuna basmak suretiyle
erisilebilmektedir.

Gostergede “C” ekrani goruntilenecektir.

/M /WY 1 hh:imm N Phxococ
A BCOEFGH TJLKNDPORSTIVK XYZ.-012345678 0P #
B | PROGRAKS
| SETTING LABORATORY DATA
| DATE AND TINE
| LANGLAGE
| TECHNICAL MENU PASH:,
LEXIT
v 0y ; A

VIDED C
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Bu ekran, tarih, saat ve seri numarasini ihtiva eden “A” boélgesini ve kontrol
sembollerini ihtiva eden “D” bélgesini gostermektedir.

5.1) PROGRAMLAR:
imleci “PROGRAMLAR” maddesi uzerinde konumlandirarak onaylamak icin “OK”
butonuna basiniz. Gostergede “D” ekrani goriintllenecektir.

00/ M/ YWYy hh oo SN PRxsoooo

ABCOEFOH TJLMNDPORSTUYW XYZ . -012345678

PRGRAS. CASTING TEWPERATLRE °C ——  °F ——
GBS ARCON

PROGRAM N xx
CUSTOMER

SET

[ELETE

STREET N
Bar L POSTOODE PROV.

VIDED O

A, B, C ve D bolgeleri onceki ekranda olanin aynisidir. “C” bolgesi iki alana
bolinmustir. Solda, asagidaki (¢ fonksiyonun secimine imkan veren bir meni
bulunmaktadir: “PROGRAMS” [PROGRAMLAR], “SET” [AYAR], “CANCEL" [IPTAL] ve
“EXIT” [CIKIS].

Arzu edilen islevi secmek icin “UP" ve "DOWN" kontrol butonlarini kullanarak
onaylamak igin “OK” butonuna basiniz ve fonksiyonu sagdaki alanin igeriklerine
uygulayiniz.

Bu bolge, programin karakteristik verilerini gorintilemektedir. “D” ekranindaki
program doldurulmamissa, sadece program numarasi goriintilenecektir.

Kullanici on adede kadar program doldurup kaydedebilecektir. Programlar otomatik
olarak 1’den 10’a kadar numaralandirilmaktadir.

imleci “PROGRAMS” [PROGRAMLAR] maddesi iizerinde konumlandirarak onaylamak
icin “OK” butonuna basiniz. Ekranda program numarasi aydinlanacaktir. Kaydedilmis
bulunan tim programlar arasinda gegis yapmak igin “UP" ve "DOWN" kontrol
butonlarini kullaniniz; arzu edilen programi sectikten sonra, onaylamak igin “OK”
butonuna basiniz.
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5.1.1) PROGRAM VERILERININ DOLDURULMASI:

Bir programi segtikten sonra, gerekli verileri doldurmak icin asagidaki prosediri
kullanimiz: “SET” [AYAR] maddesini segmek icin “DOWN” kontrol butonunu kullanarak
onaylamak icin “OK” butonuna basiniz.

Ekranda alasimin adinin ilk karakteri aydinlanarak gorintiilenecek olup karakter girme
alaninda imle¢ semboli (sag ok) gosterilecektir.

Ayni zamanda, “UP” kontrol semboli sola hizalanacak, “DOWN” kontrol semboli ise
saga hizalanacaktir.

imleci karakter girme alaninda saga ve sola hareket ettirmek icin UP" ve "DOWN"
kontrol butonlarini  kullaniniz. imle¢ arzu edilen karakter (izerine bir kez
konumlandinildiginda, onaylamak icin “OK” butonuna basiniz. Secilen karakter alasimin
adinin ilk karakteri olarak girilecek olup alasim adinin ikinci karakterinin konumu
aydinlatilarak gosterilecektir.

Karakter girme alaninda alasim adinin ikinci karakterini se¢mek i¢cin UP" ve "DOWN"
kontrol butonlarini kullanarak onaylamak icin “OK” butonuna basiniz. Secilen karakter
alasimin adinin ikinci karakteri olarak girilecek olup alasim adinin Ggtinct karakterinin
konumu aydinlatilarak gosterilecektir.

Alasim adini tamamladiktan sonra, birkag¢ saniye sireyle “OK” butonuna basili tutunuz.
imleg ikinci satir olan “CASTING TEMPERATURE” [DOKUM SICAKLIGI] satirina hareket
edecektir.

Dokiim sicakligi degerini artirmak veya azaltmak icin UP" ve "DOWN" kontrol
butonlarini kullaniniz. Arzu edilen sicaklik degerine ulasildiginda, onaylamak i¢in “OK”
butonuna basiniz. imle¢ “GAS” [GAZ] maddesine hareket edecektir.

“ARGON” veya “ABSENT” [YOK] arasinda seg¢im yapmak icin UP" ve "DOWN" kontrol
butonlarini  kullaniniz. Bu opsiyon c¢evrimin gaz dagitimi ile gergeklestirilip
gerceklestiriimeyecegini belirlemektedir. Onaylamak icin “OK” butonuna basiniz. imleg
“CUSTOMER”[MUSTERI] adinin ilk karakterine gidecektir.

Musteri adini doldurmak icin de ayni yazim yontemini kullaniniz. Bittiginde,
muteakiben “HOUSE NUMBER” [EV NO], “POSTAL CODE” [POSTA KODU] ve “PROV.”
[iL/] alanlarinin izleyecegi “STREET” [SOKAK] alanina hareket etmek icin “OK” butonuna
basiniz.

Bittiginde, girilen verileri kaydetmek icin iki saniye sireyle “OK” butonunu basil
tutunuz.

5.1.2) PROGRAM SILME:

“DELETE” fonksiyonunu secmek icin “DOWN” kontrolini kullanarak onaylamak igin
“OK” butonuna basiniz. Ekranda "PRESS OK TO CONFIRM" [TEYIT ETMEK ICIN OK
BUTONUNA BASINIZ] mesaji gorintlilenecektir; onaylamak suretiyle, programin
iceriklerinin tamami silinecektir.

“EXIT” maddesini secerek onceki ekrana donmek icin “OK” butonuna basmak suretiyle
teyit ediniz.
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5.1.3) PROGRAM DUZENLEME:

Kaydedilmis bir programin iceriklerini diizenlemek icin “SET” [AYAR] maddesini seciniz.
Daha once de belirtildigi gibi, alasim adinin ilk karakteri aydinlanacaktir.

Daha asagidaki satirda degistirilecek bir veri bulundugu takdirde, “OK” butonunu basih
tutunuz. imlec sonraki satira hareket edecektir.

“OK” butonuna her basildiginda, imle¢ sonraki alana hareket edecektir.

Degistirilecek alana ulasildiginda, alanin ilk karakteri aydinlanacak ve karakter girme
alanindaki imle¢ “right arrow” [sag ok] maddesinde olacaktir; verileri silmek igin,
karakter girme alanindaki imleci # semboliine hareket ettirmek lGizere “DOWN” kontrol
butonunu kullanarak “OK” butonuna basiniz.

Aydinlatilan ilk karakter silinecek ve imleg ikinci karaktere hareket edecektir.

ikinci karakteri silmek icin tekrar “OK” butonuna basarak Uciincii karaktere hareket
ediniz.

Bu islemi tim karakterler silinene kadar tekrar ediniz.

Alani tekrar doldurmak icin, yukarida belirtilen alanlari doldurma islemini kullaniniz.

6) LABORATUVAR VERILERINi AYARLAMA:

imleci “SET LABORATORY DATA” [LABORATUVAR VERILERINI AYARLA] maddesi izerine
konumlandirarak onaylamak icin “OK” butonuna basiniz. Gosterge Uzerinde
doldurulacak laboratuar bilgilerinin oldugu “E” ekrani gérintilenecektir.

O/M/ZYYY i hhimm N Phooooox
pBCOFGH TJLHNDPORSTUVN XYZ -0123456783p #
Bo LBORATORY:_
SRR N ___
LopOSTOOE: PROV.
EXIT
> 0K 4

VIDED E

Alanlar, dnceki ekran icin belirtilenle ayni tarzda doldurulabilecektir. Musterininkiler ve
ilgili program parametrelerinin yani sira bu bilgiler dokiim ¢evrimi sirasinda SD kartina
gonderilir. Cevrimin sonunda, kullanici, SD kartini makineden c¢ikararak icerikleri
goruntilemek veya bastirmak icin bir bilgisayara takabilir.

imleci “SAVE” [KAYDET] maddesi lizerine hareket ettirerek onaylamak icin “OK”
butonuna basiniz. Metin kaydedilecektir.
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7) TARIH VE SAAT:
imleci “DATE AND TIME” [TARIH VE SAAT] maddesi Uzerine hareket ettirerek
onaylamak icin “OK” butonuna basiniz. Gostergede “F” ekrani gortintlilenecektir.

0D / MM/ YYYY hh @ mn N
> DAY

MINTH: ——----

fEIR: —-—-—

HOLRS ; —---—-
MINUTES: --——-

XL
B 2 | G R
VIDEOF

Degistirilecek alani se¢mek icin imleci kullanarak onaylamak icin “OK” butonuna
basiniz. Alan aydinlatilacaktir.

Verileri degistirmek icin UP" ve "DOWN" kontrol butonlarini kullanarak onaylamak icin
“OK” butonuna basiniz. imleci “SAVE” [KAYDET] maddesi lizerine hareket ettirerek “A”
bolgesinde gorintlilenen degerlerin tarih ve saatini glincellemek i¢in “OK” butonuna
basiniz. Makinenin seri numarasi, kullanici tarafindan erisilemeyen teknik mentden
ayarlanmaktadir.

8) DiL:

imleci “LANGUAGE” [DiL] menii maddesi lizerine hareket ettiriniz. Aydinlatiimis “G”
ekraninda, dnceden ayarlanmis dil gériintllenecektir.

Mevcut tim diller arasinda gec¢is yapmak icin UP" ve "DOWN" kontrol butonlarini
kullaniniz.

Arzu edilen dili segtikten sonra, onaylamak icin “OK” butonuna basiniz.

Ekran metni derhal segilen dilde goriintilenecektir.

| DATE AND TIME

B> LANGUAGE : RENBERRE
TECHNICAL MEND PASH:
EXIT

VIDED G



TURKCE

9) TEKNIK MENU:

imleci “TECHNICAL MENU” [TEKNIK MENU] maddesi Uizerine hareket ettirerek
onaylamak igin “OK” butonuna basiniz. Parola girme alani goriintiilenecektir.
Kullanicinin bu meniiye erisimi bulunmamaktadir.

10) CIKIS:
imleci “EXIT” [CIKIS] maddesi (zerine hareket ettirerek dnceki ekrana dénmek icin
“OK” butonuna basiniz.

11) TEST CEVRIMININ iSLEVSELLIGi:

Daha 6ncede belirtildigi gibi, test cevrimi makinenin mekanik ve pndmatik islevselligini
dogrulama islevi gérmektedir. “B0” ekranindan, imleci “TEST CYCLE” [TEST CEVRIMI]
maddesi Uzerine hareket ettirerek onaylamak icin “OK” butonuna bastiktan sonra
cevrimi aktive ediniz.
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VIDED B0

SD karti takilmamissa, “R14” ekrani goriintilenecektir.

00/ M/ 1YY ih : 5/ N__Froomou
i Al TEMPERATLEY .
we s e g ORAETRSTG LU 93 v
U U 4 '[,“ Lo PR 0000 w

HRNACE 0.00 bor

SO NOT INSERTED
CYCLE NOT SAVED . | AN

A PRESS 0K TO CONTINUE _l l: \\;:31

SD karti takilmissa, “P2” ekrani gorintulenecektir.
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S A Mom TSN Fooow
: FURCE TeEATRE o

e (N9 p 0{1 LU 20 Y

E 00 k Ve 00,000

CLOSE THE COVER
CLOSE THE DOOR

START THE PLWP

VIDED P?

“P2” ekrani Gizerindeki talimatlar yerine getirildigi vakit, “P3” ekrani goriintilenecektir.
Vakum pompasi aktif hale gelecek, gosterge azalan basin¢ degerini gosterirken “C”
bolgesinde firinin goriintlist sari olarak ve “B” bolgesinde firin semboll de sari olarak

yanip sonecektir.

W/ /7T ;’ m TS/
BRI TR r
TANE 3 ber i + LINE 290 v
N0 °( o
RO 0,5 bor @ ‘)U'r-‘lu ;¢ PoieR 0,000 w
1

IEST LYCLE
VACUUM

VIDED P3

Programlanan degere (-0.7 bar) bir kez ulasildiginda, sari 6geler yanip sonmeyi
birakacak ve ayarlanan vakum seviyesine ulasildigini géstermek icin bir akustik sinyal
isitilecek ve gostergede “P4” ekrani goriintilenecektir.

mom ] iy o BN P
EOLINE 0 v

I'I FNACE TENPERATLRE

TAHK +5 bor -. oM 23
e 0,7 1 'WL ;iR 2,0

| POHER 950 w

PRESS CAST

VIDED P4



TURKCE

"CAST”[DOKUM] butonuna basmak suretiyle, firn dénecek, bu arada ekrandaki
gorintl de donecektir. Donls bir kez tamamlandiginda, firin igerisine sikistiriimis hava
gonderilecek ve semboller maviye donecektir. “P5” ekrani goriintilenecektir.

ey Bhe SN Poweowe
e o b FURCE TERERTIR LIE )

‘} YER MY 1 e ]
0020 ~C e g o

FURNACE 1.2 bor

WALT FOR END OF COMPRESSTON

VIDED PS

80 saniyelik sikistirma siiresi gectiginde, sikistirilmis hava serbest birakilacaktir.

Firin dik pozisyona donecek, bu arada ekrandaki goriintii de dénecektir. Bu noktada,
ekran Gzerindeki firin gériintlsi griye donecektir.
“P6” ekrani goriintilenecektir.

FURWE TOPRATRE 1| e

ﬂqq. Tl .
U .bg.[] U | o

(] /; (VCLE [VER

OPEN THE OOOR
OPEN THE COVER

80 saniyelik sikistirma sliresi gectiginde, sikistirilmis hava serbest birakilacaktir.

Firin dik pozisyona dénecek, bu arada ekrandaki gorinti de donecektir. Bu noktada,
ekran tzerindeki firin goriintisa griye donecektir.
“P6” ekrani goruntilenecektir.
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14) ETKiN HALE GETIRILEN ISITMA iLE CEVRIMIN iSLEVSELLIGI:

“B0” ekranindan arzu edilen program secilip teyit edildikten sonra, islemi aktive etmek
icin “START” butonuna basiimalidir.

_swsmy :r Mmoo : ;:hl*www
1] ) -
B 5 b r'\”\““ﬂ“ G TE g0
RIRAE 0,0 bor @ L "‘]H“  POHER 0,000 w
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| X
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; W\
i GAS ARGV
{TEST CicLe

v
VIDED BO SELECT PROG

Hatali olarak, konfiglire edilmemis (bos) bir program secildigi takdirde, gostergede
“B1” ekrani goriintlilenecektir.

o D/msoY h:m S/N Phoomox |
W s b @D UE BRENIRE g e 20

] U : {
0020 G fme

FREE  PROGRAM

FUPNACE 0,0 bor

PRES (K , ENTER THE MENU

SET PROGRAM

VIDED Bl

Bu durumda, konfiglire edilmis bir program secilmeli veya bunun disinda bos bir
program konfiglre edilmelidir.
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Secilmis  program  konfigire edildigi takdirde, goOstergede “B2” ekrani
goruntilenecektir.

00/ W /7YY : hh ¢ ' 5 /N Phooooon

TAN +5 bor FURNACE HPEPMLFC I_lNl: 7 qﬂ

D’" )’W ) iﬂﬂwFEmm[ 000 W

FURNACE 000 bar

VIDED B2

Isitma islemi sadece pota halihazirda firin igerisinde iken basglatilmalidir.
Potayr firin icerisine koyarak onaylamak icin “OK” butonuna basiniz. SD Kkarti
takilmamissa, gosterge lzerinde “R14” ekrani gorintilenecektir.

00/ W/ TYYY ' hh : rn S/ N PRoccoo

&) O C c !
“‘-Hw@ v QJDNER 0.000 w

FURNACE 0.0 bor

SO NOT INSERTED
CYCLE NOT SAVED
PRESS 0K TO CONTINUE

VIOED R4

SD karti takilmissa veya onaylamak icin “OK” butonuna basiimissa, “B3” ekrani
goruntilenecektir.
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00 7 M 7 YVYY : hh /N Phoooo
W s e foL o *!0 e oy v
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PROGRAM N° wx
CASTING TEMPERATLRE xxxx °C
[AS  ARGON
HEATING

HOLD
VIDED B3

Bu ekran bir kez secildiginde, firini 1sitma islemi baslatilacaktir. Firinin gértintisi takilan
potayi ve yanip sonen kirmizi rezistansi gostermektedir.

“D” bolgesinde, “OK” yerine “HOLD” mesaji goruntulenir.

Ornekte, secilmis program ekranda goriilebilecegi Ulzere, argon gazi kullanimini
icermektedir.

Firin sicakhgi 500 °C’ye bir kez ulasinca gaz dagitimi yapilir.

500 °C’lik sicakliga ulasilinca, gostergede “B4” ekrani goriintiilenecektir.

00/ M /7YYy ‘. hh : mn SN PR |
W 45 b GED (U M UMUL |_l[J|'|: 20 0

(m QJ [) [; PPUISSANCE 2,990 w
ﬁll ]’
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PROGRAM N xx
CASTING TEMPERATLRE xxxx °C
GAS  ARGIN
HEATING
(AS QHDPIf

FURNACE 0,0 har

Gostergede “GAS SUPPLY” [GAZ IKMALI] mesaji gorintilenecek ve firin gériintiisiinde
pembe gaz dagitim nozulu gosterilecektir.
Ayarli sicakliga ulasilana kadar firinin sicakhigr artmayi sirdirecektir.
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HOLD FONKSIYONU:

Isitma asamasi sirasinda ve sicaklik strdirilmekteyken, kullanici ayarh dokim sicaklig
degerini degistirmek icin “HOLD” mesajinin altindaki butonu kullanabilir.

Dokim sicakhgini vurgulamak icin “HOLD” butonuna basarak degeri ayarlamak Ulzere

“UP” ve “DOW"” kontrol butonlarini kullaniniz.

Programlanmis sicakhga bir kez ulasilinca, gostergede “B6” ekrani goriintiilenecektir.
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Bir akustik sinyal, kullaniciya, ayarlanan sicakliga ulasildigini ve metalin erimesinin tekrar

baslayabilecegini bildirecektir.

Akustik sinyali susturmak icin “OK” butonuna basiniz. Gostergede “B7” ekrani

goruntilenecektir.

VIDED Bo

INSERT THE

Firinin gorinttstnde, kirmizi rezistans yanip sonmeyi durduracak ve kapak ve kapi yanip
sonmeye baslayacaktir. Gazin dagitimi ise sirmektedir.
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Metal eritildiginde, gaz dagitimini durdurmak icin kapagl ve kapiyi kapatiniz.
Gostergede “B7A” ekrani goriintilenecektir.
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Onaylamak icin “OK” butonuna basiniz. Gostergede “B8” ekrani goriintllenecektir.

0/ w7 bh: m S /N PRocoon
we e o qmy OGS TRIIRS e 0 v

1290 "C e 2w
ALLDY:

EEREEERERT I RO LAY Eb
PROGRAM N xx
CASTING TEMPERATLRE xxxx°L
GAS  ARGIN
ACLUM

FURWACE - 0,5 bor

VIDED BB

Vakum pompasi aktive edilecek, firinin goriintlisti ve semboli sari olarak yanip sénecek
ve yandaki alanda “under vacuum” [vakum altinda] mesaji gériintllenecektir.

Firin icerisindeki vakum -0.7 barlik degere bir kez ulasinca, gostergede “B9” ekrani
goriinttlenecektir.
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Firinin yanip sénen sari gorintisi yanip sonmeyi durduracak ve yanda isleme devam
etme talimatlari gérinttlenecektir.

Firini déndiirmek icin “CAST” [DOKUM] butonuna basiniz. Gostergede “B11” ekrani
goruntilenecektir.
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Tank icerisindeki sikistiriimis hava firin icerisine yayilacaktir. Firinin gortintlsi bas asagi
goruntllenecek ve semboli ile birlikte maviye donecektir. Isitma durdurulmustur.

Firin sembolli de maviye donecek ve yanda gosterilen basing degeri firinla birlikte
transferin etkisiyle diisecektir.

80 saniyelik sikistirma stresi gectikten sonra, sikistirilmis hava serbest birakilir, firin, dik
pozisyonuna doner ve akustik sinyal islemin tamamlandigini gosterir.
Gostergede “B12” ekrani gorintilenecektir.

m /M /YTy hh ;o : S/ N PRooooos
e b5 bar -= FURNACE TEMPERATIFE . LINE Ej[l v

VA ?nm
ﬂ,{,?)@ Ui 0,000 w

OPEN THE DOOR [PEN THE COVER
REMOVE THE CYLINDER LEAVING THE CRUCIBLE

VIDED BI2



TURKCE

Ekrandaki firinin goriintist dik pozisyona donecek ve sembolleri ile birlikte gri renge
donlsecektir.

Sikistirilmis hava tanki yeniden yiklenecek ve basing degeri semboliiniin bitisiginde
gorintilenecektir.

Makine kullanicisi belirtilen islemleri on bes saniye icerisinde yerine getirmelidir veya
bunun disinda gosterge lzerinde slrekli bir alarmin eslik ettigi bir alarm ekrani (R7)
goruntilenecektir. Alarmlar bélimune bakiniz.
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“OK” butonuna basiniz. Gostergede “B13” ekrani goriintllenecektir.

Potayi, firin sicakhgi 900°C’'nin tGzerindeyken cikarma rezistansin etkinligini distren bir
baca etkisi meydana getirecektir.

Pota sokulu durumdayken firinin tamamen sogutulmasina imkan verme, potanin
rezistansa yapismasiyla sonuclanabilir, boyle bir durumda ise rezistansin kendisi hasar
gorme riskiyle karsi karsiya kalir. Aslinda, bakim boélimiinde belirtildigi gibi, potanin
cikarilmasi blyik bir ihtimamla gergeklestirilmelidir.
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Cevrim, takildigi takdirde SD karti Uzerine kaydedilmektedir. Aksi halde, ¢evrime ait
bilgiler kaybolacaktir.
Cevrim, asagidaki gibi gorintilenen bir metin dosyasina kaydedilmektedir.
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15) FONKSIYON HATALARI SIRASINDA MEYDANA GELEBILECEK DURUMLAR VE
ALARMLAR, SEBEPLERiI VE COZUMLERI

SEBEPLERI:
Bu alarm, ¢evrim aktive edildiginde (“START”) ve tanktaki basing 5 bardan az ise “CAST”
[DOKUM)] komutu éncesinde tiim asama boyunca goriintiilenmektedir.

“CAST” [DOKUM)] komutundan sonra basing azalirsa, uyari gériintilenmeyecek ve
cevrim devam edecektir.

COZUMLER:
Sikistirilmis hava hatti baglantisini ve hat basincini kontrol ediniz.
Bu uyari minimum basing degeri (6 bar) yeniden saglandiginda ortadan kaybolur.
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SEBEPLERI:
Bu durum, glic kaynagi voltaji 200 V'den daha diislikse veya ¢cevrim aktive edildiginde
rezistans yanmissa meydana gelmektedir.

COZUMLER:
Isitmay! yarida kesmeyiniz. Bu olay i1sitma dakikada 0,5°C'den daha buylk iken
kaybolmaktadir.

Elektrik sebekesi gerilimini kontrol ediniz; laboratuar dahilinde bulunuyorken
calismakta olan diger yardimci cihazlari kapatiniz; elektrik sisteminin o6zelliklerini
dogrulayiniz.

B3 veya B4 ekranini goriintiilemek icin “OK” butonuna basiniz.

Gucg kaynagi gerilimi gereklilikleri karsilamakta ise, teknik destek servisimizle irtibata
geciniz ve e-mail yoluyla SD igeriklerini gdnderiniz.

Firin, isitmadan itibaren 30 dakika sonra ayarh degerine ulasmamissa, i1sitma islemi
kesilecek ve gostergede R9 “HEATING INTERRUPTED: TEMPERATURE NOT REACHED”
[ISITMA KESILDI: SICAKLIGA ULASILMADI] ekrani gériintiilenecektir.
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ﬁ FURNACE NOT IN POSITION

SWITCH THE MACHINE OFF

FOSITION THE FLRNACE MANLIALLY

SEBEPLERI:

Bu alarm, firin dikey pozisyonda bulunmadigi takdirde meydana gelmektedir.

Siklikla  START UP [BASLATMA] asamasinda veya firin kaidesi tanktan hava
birakiliyorken dikey konumundan hareket ettigi zamanlarda meydana gelmektedir.

COZUMLER:
Firini kapatmak icin “OFF” komutunu kullanarak firini manuel olarak konumlandiriniz.
Bu islemle, tank icerisine sikistirilmis hava beslenir ve firin pozisyonunda tutulur.
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SEBEPLERI:

Bu ekran, firin basinci, pompanin aktive edilmesinden itibaren 60 saniye sonra -0.7
barlik basing degerine ulasmadiginda gorintilenmektedir.

Akustik bir alarm ¢evrimin kesildigini isaret edecektir.

COZUMLER:

“OK” butonuna basiniz. Gostergede R6 “COVER CLOSED” [KAPAK KAPALI] ekrani
goriuntulenecektir.

Silindiri ¢ikarip firinin sogumasina imkan veriniz; potayi cikarip kapak sizdirmazliklarini
kontrol ediniz.

Cevrimi tekrarlamadan once, bir test ¢evrimi yaparak pompa veya baglantilarindan
sizdirmazlik olmadigindan emin olmak igin kontrol islemi yapiniz.

Hata devam ettigi takdirde, teknik destek servisimizle irtibata geciniz ve e-mail yoluyla
SD igeriklerini gonderiniz.
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SEBEPLERI:
Bu ekran, firinin harici sicakhgr 100°C’lik degeri astigi her zaman, “START” komutu
verildikten sonra ortaya ¢ikmaktadir.

COZUMLER:

Fanin firini sogutmasina imkan vermek i¢in makine agik birakilmahdir.

Bu durumda, tim kontroller engellenmektedir. Firin bir kez sogutuldugunda ve sicaklik
40°C’lik degere ulastiginda, gostergede “B0”ekrani gorintilenecektir.

Ayni zamanda, “OFF” komutunu kullanarak makineyi kapatmak da miamkindir. Bu
durumda, fan c¢alisir durumda kalacak ve firin sogudugunda kendiliginden kapanacaktir.
DIKKAT: Ana gii¢ kaynaginin baglantisini kesmeyiniz ( Salter Poz. 22 Sekil 3).

Ana gii¢ kaynag baglantisi kesildigi takdirde, fan duracak ve birikmis isi bertaraf
edilmeyecektir.

Firin asiri isitiyor ve c¢evrim devam etse dahi cevrim devam etmekteyken alarm
goruntilenememektedir.

SEBEPLERI:
Bu ekran firin isiniyorken kapak kapali iken gériinmektedir.

COZUMLER:

Kapagi aciniz. Ekran kaybolacak ve gostergede B3 veya B4 ekrani goriintiilenecektir.
Uyaridan itibaren kapak 10 saniye icinde agilmaz ise, 1sitma asamasi kesilecektir.

Kapagl aciniz. Gostergede “B0” ekrani gorintilenecektir. Cevrimi yeniden baslatmak
icin “START” butonuna basiniz.
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SEBEPLERI:

Cevrim sonundan itibaren kapak 10 saniye icerisinde acilmadigi takdirde, gostergede
R7 ekrani goriintiilenecektir.

Firinin sicakligr 500°C Uzerindeyken kapi kapatilirsa, 10 saniye sonra gostergede R7
ekrani goruntulenecektir.

Ekranda firinin goriintlisi yanip sonecek ve buna slrekli akustik bir sinyal eslik
edecektir.

COZUMLER:
Kapagi aciniz. Gostergede “B0” ekrani goriintilenecektir.
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SEBEPLERI:

Bu ekran gosterge Uzerinde, cihaz kullanicisi maniel islemi yerine getirmedigi ve
eritme sicakhgina ulastiktan sonra 10 dakika icerisinde kapagl kapatmadigi takdirde
goruntilenmektedir.

COZUMLER:

Cevrim kesilmistir. Cevrimin gergeklestiriimis olan kismi, "CYCLE INTERRUPTED"
[CEVRIM KESILDI] mesajinin yani sira SD karti (izerine kaydedilecektir.

Bir baska cevrim gerceklestiriimelidir. Gostergede “B0” ekrani goriintllenecektir. S6z
konusu cevrimi aktive etmek icin “start” butonuna basiniz.
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SEBEPLERI:
R2 ekraninin aciklamasinda belirtildigi gibi, 1sitma islemi yavas gerceklestigi ve firin 30
dakika sonrasinda programlanmis sicakligina ulasmadigi takdirde, isitma slreci
kesilecektir.

COZUMLER: R2 ekranina bakiniz.
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SEBEPLERI:

Eritme programinin argon gazi kullanimini gerektirmesi ve gazin, sicaklik 500°C’ye
ulastiktan sonra mevcut olmamasi halinde, i1sitma islemi kesilecek ve gostergede R10
ekrani goruntilenecektir.

COZUMLER:

Gaz silindiri baglantisini kontrol ediniz; tipanin agik oldugundan ve silindirin dolu
oldugundan emin olunuz.

Cevrim tekrar edilmelidir. “B0” ekranina donmek icin “OK” butonuna basarak ¢evrimi
yeniden baslatmak icin “START” butonuna basiniz.

SF karti tzerinde "CYCLE INTERRUPTED: LACK OF ARGON GAS” [CEVRIM KESILDI:
ARGON GAZI EKSIKLIGI] mesaji gbriintiilenecektir.
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SEBEPLERI:
Bu ekran, makine kullanicisi, "START/STOP" [BASLAT/DURDUR] butonunu U¢ saniye
sureyle basili tutmak suretiyle ¢evrimi kestiginde goruntilenmektedir.

COZUMLER:

“OK” butonuna basiniz. Kapak kapali ise, gostergede R6 veya R7 ekrani
goriuntllenecektir. Kapagi aciniz. Gostergede “B0” ekrani goriintlilenecektir.

GCevrimi yeniden baslatmak igin “START” butonuna basiniz. SD karti lzerinde “cycle
interrupted" [¢evrim kesildi] mesaji gorintilenecektir.

A

SEBEPLERI:
Siralanmis arizalara yol acan sebepler cok sayidadir ve kullanici tarafindan idare
edilememektedir.

COZUMLER:
“OK” butonuna basarak, teknik destek servisimizle irtibata gecerek e-mail yoluyla SD
iceriklerini gbnderiniz.



TURKCE

SEBEPLERI:

Sikistirilmis hava devresinde 6nemli sizintilar s6z konusudur.

Bu ekran, 1sitma asamasi sirasinda her ne zaman bir sizinti meydana gelirse ve tanktaki
basing bes barin altina diiserse veya bunun disinda tanktaki basin¢ degeri “dékim”
asamasi sirasinda iki bardan daha disuik olursa goriintiilenmektedir.

COZUMLER:
Ariza makinenin dahili bilesenlerini ilgilendirdigi icin, kullanicinin teknik destek
ekibimizle irtibata gegmesi gerekir.

SEBEPLERI:
SD (secure digital — giivenli dijital) kartin olmamasi veya dizensiz takilmasi.

COZUMLER:
SD kartini uygun girise takiniz veya SD kartinin uygun girise uygun sekilde takildigini
kontrol ediniz.
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BOLUM 18 'BAKIM VE YEDEK PARCALAR

1) RUTIN BAKIM

D6kiim makinesi 6zel bakim islemleri gerektirmemektedir.

Yipranma ve kirlenmeye en hassas bilesenler asagidakileri icine almaktadir:
a) firin kapaginin sizdirmazlik elemani Sekil 1, Poz.10, Kod. CM50062

b) mufla kapagi Sekil 1, Poz.13

c) potalar

d) vakum pompasi Sekil 14

Bakim islemlerini gergeklestirmeden once, elektrik gii¢ kaynagini kapatmak igin ana
salteri (Sekil3, Poz.22) kullanarak firinin soguk oldugundan emin olunuz.

Firin kapaginin sizdirmazlik elmani, firin dahilindeki vakum ve basinglandirmanin hava
gecirmezligini temin etme islevi gormektedir.

Her bir eritme isleminden 06nce, sizdirmazlik elemaninin uygun yerlestirilimis
oldugundan emin olunuz ver kirli olmadigini ve yipranma isaretleri gostermedigini
kontrol ediniz.

Sizdirmazlik elemani, sizdirmazlik elemanini kesmekten ve yerini ¢cizmekten kacinmak
icin yuvarlak kenarli kiiciik bir PLASTIK ALET kullanmak suretiyle periyodik olarak
yerinden c¢ikarilmalidir.

Sizdirmazhik elemaninin yerini temizleyiniz ve bittnliginiu kontrol ederek silikon sprey
ile yaglayip yerine yeniden takiniz.

Eritme islemlerinden sonra, muflanin kapagi lizerindeki artiklarin izlerini tasiyabilir. S6z
konusu artiklar mufla igerisine dismelerine izin verilmeksizin emme {nitesi ile
cikarilmahdir.

Artiklarin mufla icerisine dlsecek olmasi halinde, makinenin islevselligine zarar
vermeleri veya islevselligini bozmalari muhtemel olmamakla beraber, asiri birikmeleri
engellenmelidir.

DIKKAT: Bakim islemini firin soguk iken gerceklestiriniz. Rezistansa zarar verebilecegi
icin vakumu pota bélmesine sokmayiniz.

Firin sicakken potalar cikarilmadigi takdirde, soguma asamasi sirasinda firinin
rezistansina yapisabilecekleri icin 6zel ihtimamla gikarilmalari gerekmektedir.

Bu durumlarda, pota, rezistansa zarar vermekten kaginmak icin asiri dikkatli sekilde
cikarilmahdir; zorlamayiniz.

Pota serbestce cikarilamadigi takdirde, ya rezistansa yapismistir ya da asiri karisim soz
konusudur.

Potayi rezistansa zarar vermeksizin ¢ikarmak igin, firini tekrar isitarak potayi ¢ikarilabilir
oluncaya kadar hafifce hareket ettiriniz.

Potanin dis vylzeylerinde hava kabarciginin olmasi halinde, bunlar kazinarak
cikarilmalidir.
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Yukaridaki islem ancak pota hala makul surette yeni ve iyi durumda ise
gerceklestiriimelidir; aksi halde, degistirilmelidir.
Vakum pompasi bakim gerektirmemektedir.

2) OZEL BAKIM

BU TUR BAKIMLAR YETKiLi PERSONEL TARAFINDAN GERCEKLESTIRILMELIDIR.

MAKINE, AGIR iS YUKLERINE MARUZ KALDIGI TAKDIRDE ALTI AYDA BIR, SINIRLI TARZDA
KULLANILDIGI TAKDIRDE YILDA BIR KEZ IC TEMIZLIK VE GENEL BiR BAKIMDAN
GECIRILMELIDIR.

SOZ KONUSU MUDAHALELER MAKINENIN GUVENLIGINi VE UYGUN iSLEVSELLIGINI
GARANTI ETMEK ICIN ZORUNLULUK ARZ ETMEKTEDIR.

YUKARIDAKI GEREKLILIKLERE UYMAMA, MAKINENIN GARANTISINi KENDILIGINDEN
IPTAL EDECEKTIR. TECNO-GAZ” BAKIM EKSIKLIGINDEN KAYNAKLANAN BEDENI
YARALANMALAR VEYA MAL HASARLARINDAN DOLAYI SORUMLULUK KABUL
ETMEMEKTEDIR.

MAKINENIN YAN KAPISINI ACMAK, MAHFAZASINI CIKARMAK VE DAHILI VEYA HARICI
OLSUN MAKINE UZERINDE MUDAHALELERDE BULUNMAK YASAKTIR.

iZINSiZ MUDAHALELER KURCALAMA ADDEDILECEK OLUP MAKINENIN GARANTISINi
KENDILIGINDEN iPTAL EDECEKTIR. TECNO-GAZ” SOZ KONUSU MUDAHALELERDEN
KAYNAKLANAN BEDENi YARALANMALAR VEYA MAL HASARLARINDAN DOLAYI
SORUMLULUK KABUL ETMEMEKTEDIR.

3) YEDEK PARCALAR.

Dahil edilmis ve opsiyonel aksesuarlarin tamami yedek pargalar olarak tedarik
edilmektedir.

Mekanik, elektriksel ve elektronik parcalar sadece yetkili personelce gerceklestirilecek
tamiratlar icin mevcuttur.

Daha dnceden belirtildigi gibi, herhangi bir yetkisiz bakim kurcalama addedilecek olup
ilgili sonuclara tabi olacaktir (bakiniz Garanti).
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BOLUM 19 “iMHA VE BERTARAF

Elektrikli ve elektronik ekipman atig ile ilgili Yonerge (Regulation on
Electrical and Electronic Equipment (RAEE)). 2002/96/EC Yonergesi
uyarinca bu sembol, faydali hizmet émrinin sonunda, Uriinin, kentsel
atik olarak bertaraf edilmemesi gerektigini gostermektedir.

Makine, eelektrikli ve elektronik ekipmanin uzmanlasmis geri donlisim
merkezine teslim edilmelidir veya muadili bir UGrin satin alirken
yeniden saticiya iade edilmelidir.

Uygun atik bertaraf tesisine teslim etmek ekipman sahibinin
sorumlulugundadir.

Atik toplama sistemleri konusunda daha fazla bilgi icin, yerel atik
bertaraf servisinizle irtibata geciniz.

Kullanilmamis ekipmanin uygun bertarafi ¢evre ve insan saghgi
acisindan olumsuz sonuglari 6nleme islevi gérmektedir.

Herhangi bir ihlal kanuna gore kovusturulacaktir.

Dokim makinesi metalik parcalar ve inert elektromekanik
bilesenlerden olusmaktadir. Muflanin isil yalitimi seramik kompozit
fiberdir ve asbest veya tiirevlerini icermemektedir. Uriin potansiyel
bir saghk riski olarak siniflandinldigi igin, tam kullanici gilivenligi
sartlan altinda idare edilmelidir (solunum maskesine sahip Kisisel
koruyucu donamim). Bir kere cikarilldiginda, mufla bir plastik
torba icerisine konulmali ve hava gecirmez tarzda sizdirmazhk
saglanmahdir.

Elektronik bilesenlere ilave olarak, elektronik pano da mini bir pil ihtiva
etmektedir. Makine bilesenlerinin bertarafi konusunda, yetkili bir atik
toplama tesisi ile irtibat kurunuz ve malzemeleri makinenin kullanimda
oldugu Ulkede gecerli kanunlara uygun olarak bertaraf ediniz.
MAKINEYi GOZETiMSiZ ALANLARDA VEYA KARARSIZ VEYA DENGELI
POZISYONLARDA BIRAKMAYINIZ.
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BOLUM 20 SIKISTIRILMIS HAVA TANKI

1. Tank Uzerine kazinmis veya veri levhasi Uzerinde ihtiva edilen verileri okuyunuz.
Tank, veri levhasi lizerinde gosterilenleri asan basing degeri (PS), maksimum sicaklik
(Tmaks) ve minimum sicaklik (Tmin) degerlerinde kullanilamaz.
2. Kullanici kabin etkinligi ve bitlinlGgund saglamak igin
ihtimam gostermelidir.

3. Bu belge dosyada tutulmalhdir ve yetkili makamlarca talep
edildigi takdirde, ibraz edilebilmesi icin daima tanka eslik
etmelidir.

4. Yangin halinde, kullanici, tankin, yangin baslar baslamaz
basincinin giderildigini temin etmekten sorumludur.

5. Basinca maruz tank parcalari Gzerinde kaynak islemleri gerceklestirmek kesinlikle
yasaktir.

6. Kullanici tanki uygun sekilde temizlenmis olarak tutmalidir. Tankin altindaki bosaltma
bashginin vidasini ¢ikarmak suretiyle yilda bir kez olmak (zere yogunlasma
bosaltilmalidir (Sekil 1-Sekil 13 Poz. 32). Bu islem tank basinci giderildikten sonra
gerceklestirilmelidir.

7. Tank sikistirilmis havayr muhafaza etmek lizere tasarimlanmistir. Hesaplama, ilave
yukler s6z konusu olmaksizin, sadece tanka dayali olarak gerceklestirilmelidir.

8. Uygunluk deklarasyonu.

Fig. 13

EMNIYET VANASININ PERIYODIK MUAYENESI (Sekil13 Poz.31)

Emniyet vanalari uygun calistirma etkinliginin slrdurilmesini temin etmek igin
periyodik olarak test edilmelidir. Bu amagla, agilis halkasi veya manivela kullanilarak
manuel olarak agilmahdirlar.

Bu test vananin kalibre edilmis degerinin % 80 ila % 90’lik bir basing degerinde
tutulmakta olan korunmus cihazla gergeklestirilmelidir.

Vanalar fazlaca sivi sizdirmali olarak kesin surette acilmali ve manivela bir kez serbest
birakilinca veya halka geri vidalaninca tekrar siki sekilde kapatilmalidir. islem kisa
olmali ve tekrarli sekilde gergeklestiriimemelidir. Bu islemin gergeklestirilmesinin
gerekli oldugu araliklar sistemin sartlarina baghdir (vanalarin kirlenebilir hale gelmesi
veya suda veya muhtelif sivilarda ihtiva edilen tuzlarin ¢cokelmesi olasilig).

Sistemin ilk aktivasyonu Uzerine, testler daha siklikla (glinlik bazda) gerceklestiriimeli
ve sistem problem isaretleri gostermedigi slrece tedricen daha az siklikla
gerceklestirilebilir olmalidir.

Orijinal sertifikasyon belgesi vananin kendisine ilistiriimektedir.
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BOLUM 21 VAKUM POMPASI

URUN KODU 6180F

Sekil 14

“6180F” URUN KODLU, “TECNO-GAZ” TARAFINDAN TEDARIK EDILEN VAKUM POMPASI
ASM30 DOKUM MAKINESININ AYRILMAZ BiR PARCASIDIR. DOKUM MAKINESININ
DESTEK YAPISI 6044F VEYA 6047F DAHILINDE iLAVE iCiIN UYARLANABILMEKTEDIR.
BASKA POMPALARIN KULLANIMI YASAKTIR.



TURKCE

1) ELEKTRIK:

GUC KAYNAGI VOLTAII 230V~
FAZ 1+ Notr
FREKANS 50 Hz
GUC KAYNAGI 405 W
GUC KABLOSU 2X1 mm? +t
KONEKTOR PRIZi 16 A+t
2) PNOMATIK:

MAKSIMUM VAKUM -0.914 bar
EMME EKLEMESI “rilsan borusu” @ 6/8

3) MEKANIK:

YUKSEKLIK 250 mm
BOY 260 mm
EN 165 mm
AGIRLIK 12 kg

6180F URUN KODLU POMPA KONUSUNDA TALIMATLAR IiLE iLGiLi OLARAK, URUNLE
BIRLIKTE TEDARIK EDILMIS KULLANIM VE BAKIM KILAVUZUNA BAKINIZ.
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BOLUM 22 UYARILAR OZETI

1) CALISTIRMA TALIMATLARI:

01) Her bir eritme isleminden 6nce firin kapaginin sizdirmazlhk durumunu
kontrol ediniz.

02) Firinin 1sitilmasi kapak agikken ve pota takili iken gerceklestirilmelidir.

03) Sicak firin icerisine soguk potalar takmayiniz.

04) Dokim tamamlandiktan sonra, sicaklik 900°C’nin asagisina diisene kadar

potayi firindan ¢ikarmayiniz.

05) Kusurlu potalari kullanmayiniz.

06) Silindirleri astarlamak icin tedarik edilmis tabanlari kullaniniz.

07) Dokim sicakhgini belirlemek icin talimatlari izleyiniz.

08) Firin programlanmis sicakhgina bir kez ulastiginda erime islemlerini derhal
gergeklestiriniz.

09) Pota icerisine metali yerlestirirken, yiksekten disirmemeye dikkat ediniz.

10) Firini kapagi acikken sogutunuz.

11) Sadece orijinal yedek pargalar kullaniniz.
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2) KULLANICI GUVENLiIGi ONLEMLERI:
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Makineyi sadece iyi aydinlatilmis alanda kullaniniz.

Makine sadece sorumlu yetiskinlerce kullaniimaldir.

Calismakta iken makine Gzerine objeler koymayiniz.

Makine sadece bir kullanici tarafindan kullanima yonelik olarak tasarimlanmistir.
Makine sinirlandiriimis ve/veya kotl havalandiriimis alanlarda kullaniilmamalidir.
Kullanici is asamalari sirasinda tglincu kisileri engellememelidir.

Daima gerekli kisisel koruyucu ekipmani kullaniniz.

Yanici maddeleri ve/veya potansiyel olarak patlayici kaplari makineden uzakta
tutunuz.

Makineyi yuksek patlama riski olan alanlarda kullanmayiniz.

“Sicak yuzeyler” uyarisi ile isaretlenmis ylksek sicakhga sahip alanlara
dokunmayiniz.

Isitma ve sogutma islemleri kapak acikken gerceklestirilmelidir. Sicak hava ve isil
radyasyon emisyonlarina dikkat ediniz.

islemde kullanilan sicak objeler giivenli lokasyonlarda saklanmali ve uygun
isaretlerle isaretlenmelidirler.

Makineyi su veya diger deterjanlarla yikamayiniz: “Elektrik ¢arpmasi riski” sz
konusudur.

Yan kapiyi, makinenin elektrik prizi baglantisi kesilmeden dnce asla agmayiniz.
Firin icerisindeki potanin yanina baskaca nesneler sokmayiniz.

Cevrim sonunda Ust kapi agilmadigl takdirde, zorlamayiniz; makineyi kapatmak
icin “off” butonuna basarak destek servisi ¢cagiriniz

Makine ¢alismaktayken priz baglantisini kesmeyiniz.

Makineyi hareket ettiriyorken, asagidaki prosediri takip ediniz: ana salteri
kapama, elektrik kablosunun baglantisini kesme ve vakum pompasinin tipasinin
baglantisini kesme; hava borularinin baglantisini kesme.

Eritilmis metalin asiri 1sitilmasi yanmaya ve kivilcimlar ve toksik gazlarin ¢ikigina
sebep olacaktir.
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BOLUM 23 KAPLARIN KULLANIMI

1) ACIKLAMA:

Daha 6ncede belirtildigi gibi, firinin 1sitilmasi kapak agikken, kapi acikken ve pota uygun
bélme dahiline konulmus iken gergeklestirilmelidir.

Pota iki temel sebeple firinin icerisinde olmalidir:

1) potanin sicakhigi, isil soka maruz birakilmaksizin tedrici olarak artmalidir.

2) pota olmaksizin, baca etkisi nedeniyle, firin programlanmis sicakhga ulagsmak igin
daha fazla enerji yaymaktadir ve rezistans ozellikle yiiksek sicakliklarda daha hizh
bozulabilmektedir.

Firin halihazirda sicak ise ve yeni bir pota takilmasinin gerekli olmasi halinde, pota ilk
olarak baska bir firinda isitilmali ve daha sonra dokiim makinesine takilmalidir.

Dokim makinesi ile birlikte tedarik edilen potalar asagidakileri icine almaktadir:

a) Pota tutucusuna sahip grafit pota

b) Alimin pota.

c) Carborex pota.

a) GRAFIT POTA

Grafit pota metalin oksidasyonunu engellemekte olup bu nedenle de altin regine ve
beyaz alasimi eritmek igin kullanilmaktadir. Grafit, isitildiginda oksit ve karbondioksit
olusturmak icin havadaki oksijen ile tepkimeye giren bir karbon durumudur. Her iki
element havadan daha agir oldugu igin, eritilmis metalin Uzerinde pota dahilinde
hareketsiz kalmaktadirlar, dolayisiyla, havanin kendisi ile temasa karsi koruma saglanir.
Karbon monoksit CO alasim icerisine halihazirda mevcut metalik oksitleri
indirgemektedir.

Karbondioksit CO2 c¢evresindeki maddeler ile tepkimeye girmeyen ve onlari koruyan
inert bir gazdir. Eritme islemi bir kez tamamlandiginda, grafit potayi pota tutucusundan
cikararak sogumasina imkan vermek icin glivenli bir yere koyunuz. Pota,
sogumaktayken, havadaki oksijenle temas halinde kalmakta oldugu icin, hava ile
tepkimeyi surdiirmekte ve gereksiz sekilde bozulmaktadir. Bu olayi indirgemek igin,
sogutma slreci kugik bir kapak altina potayr yerlestirmek suretiyle oksijenin
yoklugunda gerceklestiriimelidir. GRAFIT POTAYI SU iCERISINDE SOGUTMAYINIZ.

b) ALUMIN POTA
Paladyum s6z konusu olsun veya olmasin altin seramigi eritmek icin kullanilmaktadir.

c) CARBOREX POTA
Degerli olmayan alasimlar, kobalt-krom (stellit) ve krom-molibden-nikeli eritmek icin
kullaniimaktadir.
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2) POTALARIN VITRIFIKASYONU

Eritilmis metalin yeni aliimin ve carborex potalar igerisine akigini iyilestirmek igin, dahili
yuzeyler Uzerine asagidaki tarzda bir vitrifikasyon islemi gergeklestirilebilir: 1) Bir
eczaneden bir paket borik asit satin aliniz (veya 2 HERA tabletini toz haline getiriniz).

2) Bunu birka¢ damla etil alkol (gidada kullanilabilir alkol) ile karistiriniz.

3) Kenari dahil olmak Uzere, karisimi, potanin dahili ylzeyi lGzerine yaymak i¢in diiz bir
firga kullaniniz.

4) Firini, oda sicakligindan 1000°C’ye cikacak sekilde tedrici olarak isitarak sicakligi 10
dakika stireyle bu sicaklikta tutunuz.

A Asiri miktarlarda boraks eritme isleminin kalitesini azaltacaktir.
Potanin altindaki ¢cokelmeler miteakip eritme islemlerinin sonucuna zarar
verebilecektir.

Sekil 13

3) POTALARIN KULLANIMI iLE iLGiLi ONLEMLER

1) Her bir pota sadece bir alasim tiirt icin kullaniimalidir.

2) Pota islemi gergeklestirmek igin gerekli sureyi asacak sekilde sicak firinda

kalmamalidir.

3) Uzun sireli 1siya maruz kalma potaya zarar verecektir; firinin rezistansini

engelleyebilecek ve rezistansa zarar verebilecek hava kabarciklari
& olusabilmektedir.

Kabarciklari ince bir zimpara kagidi veya benzer baska bir aletle ¢ikariniz.

Her bir eritme isleminden Once, potanin deforme, sismis veya catlamis

olmadigindan emin olunuz.

5) Kusurlu veya degistiriimis potalari kullanmayiniz. Potanin kirilmasi ve

muteakip metal sizintisi makinenin isitma bilesenlerine ciddi hasar verebilir; s6z

konusu hasar garanti kapsaminda olmayacaktir.
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6) Potayl makul sayida eritme islemi gerceklestirildikten sonra degistiriniz.
7) Eritme islemi bir kez tamamlaninca, potayi ¢ikariniz, makineyi kapatarak
kapak agikken sogumasina izin veriniz.

4) POTALARIN BERTARAFI
Potalarin iiretilmesi i¢in kullanilan malzemeler inert malzemelerdir.
Bertaraflar1 mevcut kanunlara uygun olarak gerceklestirilmelidir.

BOLUM 24 BALMUMU KALIBININ HAZIRLANMASI TALIMATLARI

Dokim makinesi ile optimal doldurma islemleri gerceklestirmek icin, kullanici sunlari
bilmelidir: gecitler erimis metalin serbestce akmasina imkan verdigi 6l¢tide, cliruf alma
isleminin “S” dokiim deligi ile veya diiz dokiim deligi ile el carki ile veya stabilizator
cubugu ile gerceklestiriimesinin 6nemi bulunmamaktadir.

En iyi sonuclar gordigimiz dokim deligi turleri sunlari icermektedir: stabilizator
cubugu, el carki ve “S” dokim deligi tipolojileri (Sekil B). Bu tirden dokim delikleri
acisindan, 3,5 ila 4 mm’lik ¢aplara sahip gecitleri tavsiye etmekteyiz.

Gecidin ¢api alasimin akiskanligina ve nesnenin kalinhgina gore degisiklik
gostermektedir.

Dogal olarak, genis gecitler, Uretilecek elementlerdeki herhangi bir tikayici kalinlik
acisindan ideal bir dengelemenin yani sira alasimin akiskanhginin iyilestirilmesini
saglamaktadir.

Yukarida gosterilen ¢aplara sahip dokiim deliklerini tavsiye etmemizin bir baska sebebi
alasimlarin akiskanliklarinin iyilesmesine izin veren isil tutmadir.

Silindirleri kaplamak icin sadece makine ile birlikte tedarik edilmis althklari

A kullaniniz. Koninin 6zel bigimi pota ile miikemmel eslesme saglamaktadir. Gazlar
icin havalandirma kanallari agmayiniz.
Silindirden kaplama ¢ikmasina izin vermeyiniz.
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KAPLAMA

Elemanlar
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BAGLANTI DOKUM DELIKLERI iCIN TAVSIYE EDILEN NiSPi CAP OLCUMLERI iLE SiLINDIR
KESITLERI

SEKIL C
(2,53 Inn
f &)
@ [4.5-5n
l L THERMAL
1 T
6 — CENTRE

Temin edilecek elemanlar, Sekil D’de gosterildigi gibi silindirin en soguk kismina veya
termal merkezin oldukga uzagina yerlestirilmelidir.

SEKIL D

CORRECT UNFAVOURABLE

Temin edilecek elemanlar, Sekil E’'de gosterildigi gibi, silindirin Gstiinden 4-5 mm
olmaldir.

SEKIL E

M-Emzl:_E'ﬁ\ ;5
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Temin edilecek elemanlar ve dengeleme vyedegi (stabilizator cubugu) arasindaki
baglanti kanali, yeniden katilastirma asamasi ve miteakip ¢ekme asamasi sirasinda
erimis metalin, elemani tedarik etmeyi silirdirmesine imkan vermek igin, mimkin
oldugu dlclide kisa olmalidir (tavsiye edilen uzunluk 1-2 mm).

Sekil F'de gosterildigi gibi, elemanin/yedek baglanti kanalinin ideal ¢api 3,5-4 mm’dir.

SEKILF
< i2,5-imn

[1=21an T < "‘Tj

Sogutma esnasinda, elemanlarin gikarilmasi agisindan bir 6rnek tedarik saglamak
acisindan, cubuk veya dokim deligi 4,5-5 mm’lik bir capa sahip olmalidir (bakiniz Sekil
G).

SEKIL G

@ 14,53 I:‘ //3

/ uq

Dokim deliginde gozlemlenmesi gereken bir ayrinti, sogutma asamasi sirasinda bu
elemana gerekli dengelemeyi saglamak icin, son eleman/yedek ilavenin 6tesinde 2-3
mm igin stabilizator gubugu veya dokim deliginin surekliligidir (bakiniz sekil H).

SEKIL H
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Muhtelif baglantilarda tiirblilans ortaya ¢ikarmaktan kaginmak ve kaplama pargalarinin
ayriip eritme vyapisina girmesini, dolayisiyla kompakt yapisina zarar vermesini
engellemek icin muhtelif gecitlerin temas noktalarini tamamlayiniz (bakiniz Sekil I).

SEKIL I
| |
Tum ikmal kanallarini dokiim hunisine baglayiniz (bakiniz Sekil L)
SEKIL L

VERYEY
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SONUC

Modern dis mekaniginde, ylksek kesinlige sahip erimis elemanlar biyik 6nem

tasimaktadir.

Her bir durum igin, gecerli bilgi saglamak daima mimkiin olmamaktadir, zira, her bir

balmumu modeli uygun dokim clrufu almayi gerektirmektedir.

Bununla birlikte, dékiim makinesi ile dokimler nihai olarak elektronik sekilde kontrol

edilebilmekte olup dis teknisyeninin, Ustlin kaliteli dis protezleri ve elemanlar elde

etmek acisindan bu talimati takip etmesi gerekmektedir.

DOKUM SICAKLIGI NASIL BELIRLENIR?

Bir alasimin dokim sicakhgi ampirik olarak tespit edilmekte olup metalin, 6zelliklerini,

degistirmeksizin strdirirken maksimum akiskanhgina ulastigl sicaklk degerini temsil

etmektedir.

Bir alasimin erime siniri bilindiginde, uygun doékim sicakhigini tespit etmek icin

asagidaki prosediri kullanmayi tavsiye etmekteyiz:

a) ALTIN RECINESI: Erime siniri alasim tedarikcisinden saglanir ve maksimum degere
+70°C +100 °C’'lik bir maksimum ilave edilebilir (SIVI NOKTASI).

b) ALTIN SERAMIGI: Erime siniri tedarikciden saglanir ve maksimum degere +150°C’lik
bir maksimum ilave edilebilir (SIVI NOKTASI).

c) TUM DIGER DEGERLI OLMAYAN ALASIMLAR ACISINDAN: Dokiim sicakhgi yaklasik
olarak 1500°C’dir.

FAN ERIMIS METALIN ASIRI ISITILMASI YANMAYA VE KIVILCIMLAR VE TOKSIK

GAZLARIN CIKISINA SEBEP OLACAKTIR.
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BOLUM 25

ELEKTRIK GUCU SEMASI.
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2)  GUC LEVHASI ELEKTRIK BAGLANTILAR SEMASI.
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3)

GOSTERGE KARTI ELEKTRIK BAGLANTILARI SEMASI.
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4)
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wp TECNO-GAZ

TECNO-GAZS.p.A.
Strada Cavalli N°4 e 43038 e Sala Baganza ® Parma e ITALYA
Tel. +39 0521 83.80 Faks. +39 0521 83.33.91

www.techogaz.com

Bu kullanim kilavuzu, Avrupa Toplulugu Yoénergelerine uyularak daima drinle birlikte
saklanmalidir.

TECNO-GAZ herhangi bir bildirimde bulunmaksizin degisiklik yapma hakkini sakli tutar.

TECNO-GAZ belgenin miilkiyetini elinde tutmakta olup izni olmaksizin kullanimini veya
yayilmasini yasaklamaktadir.



